7

GRAMMER

Manual

7-stellige Sachnummer
mit Versionierung

Folgende Abteilungen waren an der Erstellung des
Handbuches beteiligt:

e Entwicklung
» Grunddatenstlcklistenverwaltung
e Anderungsdienst

erstellt am 09.06.2011 Spielmann Sven, Engineering Services

gepruft am 10.06.2011 Wunschel Rosemarie, Engineering Services

freigegeben am 14.06.2011 Kammerer Georg, Engineering Services

Revision. Datum Autor Anderungsgrund / Bemerkungen
00 Datum Name

M_015_001_Manual_7_stellige_Sachnummer_mit_Versionierung Seite 1



7

GRAMMER

Inhaltsverzeichnis

1 31T 0T T 3
2 Das einheitliche GRAMMER Schriftfeld.........ccccooimmimnnnins s s 4
3 Die Sachnummer, der Index und die Benennung in SmarTeam .........c.ccccuvseernranrnsannnas 5
3.1 RV, G\ 11 4 4= o o ST RR 5
3.2 7-Stellige SAP-NUMMEIN.....coiiiii ittt s be e sar e e bee e saneeeneeas 6
3.3 Datensatzname nach dem Exportieren aus SmarTeam .........ccoccverieriiiniiie e 7
3.4 Nummer reserviert / WOorkflow einleiten ..........ooevo i 8
4 ZeichnungsTormalitaten ... s 9
4.1 Wie wird eine Zeichnung geIESEN ......cooo i e 9
4.2 Was darf nicht auf der Zeichnung StENEN ......ceeiiiiiiii e 10
4.3 Welche Stempel kénnen auf der Zeichnung Stehen ... 11
4.3.1 Stempel aus SmarTeam iN der VOIrSEri€ .......ccoieiiiiieiiii et 11
4.3.2 Stempel aus SmarTeam iN der SEriE......c.cui i e 12
4.3.3 STEMPEI AUS SAP ...ttt bbbt e ae e s be e naee e 13
5 Der Werkzeugindex und der SmarTeam-IndeX .......ccccucecmriiismmnnnssmnnnnsemsnnssesssssssenes 14
5.1 Welcher Index kommt in das Werkzeug und wie sieht er aus ........cccccevvvieeeiiiieeeniiiieeee 14
5.2 Wie sollte der Index im Teil eingebracht Sein .........ccooiiiiiiiiii e, 15
5.3 Wann wird der Index im SmarTeam und im Werkzeug erhht...........ccccoviiiiiiieiinene 15
6 Seriendatenverwaltung........cocciiiininsiscircr s - 16
6.1 Serienfreigabestande ........c.eo i e 16
6.2 ST =T g P TaTo [T U] T 1] o DO TR 16
6.3 Bestandsdaten aus anderen SYStEMEN .......cooiii i s 17
7 Wie werden der Index und die Verkniipfungen im SmarTeam gelesen .............ceeu... 18
7.1 Index 2D und dazugehdriger 3D-INAEX .......uuiiiiiiiiie e 18
7.2 2D-Beispiel flir €iN€ ZeIChNUNG .....coiuiiiiiiiiie e 19
7.3 3D-Beispiel flir €iN CATIA Part ...coooeiiiee et 20
7.4 Zusammenfassung 2D UNA 3D ...oooouiiiiiii e 21
8 Konstruktionsstiickliste / Baustandsliste ..........cccvmmnmmimnnssmnssmns s 22
9 Schnittstelle zwischen CAD-Konstrukteur und anderen Abteilungen ..........cccceene. 23
9.1 Inputinformation an den CAD-KONSITUKIEU ........cc.eiiiiiiiiiiiee et 23
9.2 Outputinformation von dem CAD-KONSIrUKLEUT ......c.eeeiiiiiiiiiiee e 23
10 Schnittstelle ZU SAP ... s s s 24
10.1 Schnittstelle zu SAP beim WOrKOW .........cooiiiiiie e 24
10.2 SAP-Suche nach 7-stelliger Nummer mit Versionierung........cccooeceee e eeniien e 24
11 Anderungsdienst, -antrag UNd -NUMMET ..........cccoeurerererccrrmrererescsessssasesesesssssssasesessaeas 25
12 Grunddatenstiicklistenverwaltung.........ccoceiiiemiieminsssincs s s 25
13 Mitgeltende Unterlagen / ANAEIUNGEN .......cceeeeceerareeesesesssssssssssssssssassssssssssssasssnees 25

M_015_001_Manual_7_stellige_Sachnummer_mit_Versionierung Seite 2



7

GRAMMER

1 Einleitung

Die Einfihrung der 7-stelligen Sachnummer mit Versionierung soll die Nachverfolgbarkeit der Teile
von der Vergabe der Teilenummer bis hinein in den Serienfertigungsprozess transparent gestalten.

Um dies fur alle nachvollziehbar zu gestalten, sind auf den folgenden Seiten die wichtigsten Begriffe
und Ablaufe beschrieben.

Im folgenden Bild ist der Entstehungsprozess eines Teils von der Konzeptphase bis zur Serien-
freigabe dargestellt.
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Abbildung 1: Entstehungsprozess eines Teils in SmarTeam und SAP
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2 Das einheitliche GRAMMER Schriftfeld

Das einheitliche konzernweite GRAMMER Schriftfeld ist seit April 2011 im Einsatz und deckt die
Bedirfnisse von Automotive und Seating ab. Das Feld fir den Index (Versionierung) ist blau
hervorgehoben und vergrdBert dargestellt.

Das neue Schriftfeld MUSS bei Neuzeichnungen verwendet werden, bei vorhandenen Vorserien-
daten und Serienédnderungen sollte es auch ausgetauscht werden.
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Abbildung 2: Neues konzernweites Schriftfeld
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3 Die Sachnummer, der Index und die Benennung in SmarTeam

3.1 VX-Nummern

Im SmarTeam setzt sich der Name fur alle Produkte, Parts und Drawings folgendermafBen zusammen:

e der 9-stelligen VX-Nummer

e der PDM-Revison (sind nur Konstruktionsstande von .0 bis .99)

e dem Index (diese Stande stehen nicht im SAP von 01 bis 99)

o vorder Einflihrung mit Versionierung (bis zum 31.12.2009) von 0 bis 99

e der Benennung (entspricht immer der SAP-Benennungsdatenbank)

e dem Abspeicherdatum (nur beim Exportieren der Datei)

e dem Konstrukteurskurzel (nur beim Exportieren der Datei)

e dem Dateiformat (nur beim Exportieren der Datei)
SAP-Nr. PDM-Rev. Index Benennung
VCO006332 0 KOPFKASTEN ' o ' '
VC0006332 4 KOPFKASTEN
VC0006332 2 KOPFKASTEN
I_-
1210084 KOPFKASTEN
1210084 _5 0 KOPFKASTEN
AL A2 L 5043, Teilenummer [VCEIDEI8332
1210084 i KOPFKASTEN
1210084 8 1 KOPFKASTEN PDM Revision 13 | index
1210084 3 2 KOPFKASTEN DEX Status |
1210es 10 SOPERASTEN Benennung D. IK’OPFW\STEN
| 1210034 11 3 KOPFKASTEN

Abbildung 3: VC-Nummer, PDM-Revision, Index und Benennung im SmarTeam

VX-Nummern:

e sind fortlaufend und werden von SmarTeam automatisch generiert

e werden niemals an SAP Ubergeben

e koénnen mit einem V-Nummern-Workflow auch eingefroren werden, um den Datenstand

zu dokumentieren

e konnen aber auch bei Konzepten nicht weiter verfolgt werden

e werden spater zur 7-stelligen SAP-Nummer, dabei laufen die Indizes (PDM-Revision

und Index) weiter
Welche VX-Nummer steht fiir welchen Standort:

VA steht fUr in Haselmihl erzeugte Daten
VB steht fUr in Detroit erzeugte Daten

VC steht fir in Immenstetten erzeugte Daten
VD steht fUr in Tianjin erzeugte Daten

VE steht fir in Hudson erzeugte Daten

VF steht fir in Bursa erzeugte Daten

VG steht fir in Bangalore erzeugte Daten
VH noch nicht vergeben

VI steht fir in Langenfeld erzeugte Daten
VK steht fUr in Atibaia erzeugte Daten

M_015_001_Manual_7_stellige_Sachnummer_mit_Versionierung
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7-stellige SAP-Nummern

Im SmarTeam setzt sich der Name fur alle Produkte, Parts und Drawings folgendermafBen zusammen:

der 7-stelligen SAP-Nummer
der PDM-Revison (sind nur Konstruktionsstande von .0 bis .99)
dem Index (diese Stande stehen auch immer im SAP von 01 bis 99)
o vorder Einflihrung mit Versionierung (bis zum 31.12.2009) von 0 bis 99
der Benennung (entspricht immer der SAP Benennungsdatenbank)
dem Abspeicherdatum (nur beim Exportieren der Datei)
dem Konstrukteurskirzel (nur beim Exportieren der Datei)

SAP-Nr. PDM-Rev. Index Benennung
1210084 & KOPFKASTEN
i 1210084
1210084 7 KOPFKASTEN Te'lenum'_"”'_” |
1210084 8 [1 [KOPFKASTEN FDr Revision 8 1 Index
1210084 3 2 KOPFKASTEN DEX Status |
Ll 2l LIRSS Benennung D |KDF‘FK*‘-\STEN
1210084 A1 3 KOPFKASTEN
1210024 12 KOPFKASTEN Eenennung E. HEADING BOX

Abbildung 4: 7-stellige Sachnummer, PDM-Rev., Index, Benennung im SmarTeam

7-stellige SAP-Nummer:

kann im SmarTeam direkt Gber die SAP Schnittstelle mit dem Befehl ,neu aus SAP* generiert
werden oder eine vorhandene SAP-Nummer wird eingetragen, sie darf aber noch nicht im
SmarTeam vorhanden sein

kann im SmarTeam noch diverse Zusatze vor und hinter der Sachnummer bekommen (z.B.
REF_, REF, _EBx, _SZ , _ACP ,)

Datenséatze mit einem Zusatz werden nicht an SAP (bergeben

steht im SmarTeam ohne Index und im SAP immer mit dem Index, der mit einem
Bindestrich angehangt wird

CATIA Part @ |2 Material 1210639-01 an
Teilenummer [1210539 |é Zusatzdaten ”d'ge' OrgEbenen |
PDM Revision 8 01  Index Status’Checkec ! Grunddaten 2
DEX Status |
Benennung D. IROHR Material 1210639-01 ROHR
Benennung E. ITUBE D EI

Abbildung 5: Vergleich zwischen SmarTeam und SAP
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3.3 Datensatzname nach dem Exportieren aus SmarTeam
Die eindeutige Zuordnung der Datenstande im SmarTeam erfolgt ausschlieBlich Gber:
e die Sachnummer

e die PDM-Revision
e den Index

Im SmarTeam sind die Dateinamen ,,datums- und konstrukteurslos®.

Erst beim Auslesen mit dem Befehl ,DEX" (Dataexchange) werden die Benennung, das Abspeicher-
datum und das Konstrukteurskurzel automatisch an den Namen angehangt.

Je nach Kundenanforderungen kénnen die Daten mit dem jeweiligen OEM-Profil kundenkonform
ausgelesen werden

WCO006332 ] KOPFKASTEN 100709_BLA__ CATPart
YC0006332 ] KOPFKASTEN 100709_BLA__ CATDrawing
1210084 19 2 KOPFKASTEN 051009_BLA__.CATPart
1210084 g 2 KOPFKASTEN 051009_BLA__ CATDrawing
1210084 34 9 KOPFKASTEN 260310_BLA__ stp

1210084 20 10 KOPFKASTEN 260310_BLA__ pdf

1210084 21 KOPFKASTEN 1T11110_BLA_ dxf

1210084 A A KOPFKASTEN 161210_BLA_ .igs

1210084 A A KOPFKASTEN 161210_BLA__ tif

Abbildung 6: Datensatzname nach dem Export mit dem GRAMMER Profil

Der Datensatzname fir den Kunden wird automatisch vom DEX generiert und lasst sich eindeutig
einem SmarTeam-Datensatz zuordnen. Der Bezug zu den SmarTeam-Daten, wie hier im Fall von VW,
ist Gber die Sachnummer, die PDM-Revision und den Index wieder gegeben.

4G0_885_973 G0Z2_TMG_0D01 KOPFKASTEN VC0006332_0 CATPart
4:0_885_973 G02_TMG_001 KOPFKASTEN VC0006332_0 CATDrawing
4G0_885_973 G0Z2_TMG_0D01 KOPFKASTEN 1210084 _4 pdf (20
4G0_885_973 G0Z2_TMG_0D01 KOPFKASTEN 1210084_19__ 2 CATPan
4:0_885_973 G02_TMG_001 KOPFKASTEN 1210084_9 2 .CATDrawing
4G0_885_973 G02_TMG_0D01 KOPFKASTEN 1210084_34 g stp
4G0_885_973 G0Z2_TMG_D01 KOPFKASTEN 1210084_20 10 pdf
40_885_973 G02_TMG_0D01 KOPFKASTEN 1210084_21 chxf
4G0_885_973 G02_TMG_0D01 KOPFKASTEN 1210084 _a a igs
4G0_885_973 G0Z2_TMG_0D01 KOPFKASTEN 1210084 _a a tif

Abbildung 7: Datensatzname nach dem Export mit dem VW Profil

M_015_001_Manual_7_stellige_Sachnummer_mit_Versionierung Seite 7



7

GRAMMER

3.4 Nummer reserviert / Workflow einleiten

Der Eintrag ,Nummer reserviert* im SAP wird angelegt, wenn ein Konstrukteur im Smarteam mit dem
Befehl ,neu aus SAP“ eine Nummer belegt, und nur iber SmarTeam lasst sich der ,Erzeuger” finden.

N eite « Materialdatenvergleich
: Speichern  In Zwischenablage kopieren
Teilenummer: Anzabhl: P 9e Kop
SAP-System: P11, Mandant: 100
| |1 vl Bitte vergleichen Sie die Daten des Materials
Brodulibereich und bestatigen Sie mit OK.
‘Autumutive ﬂ Feld Alt
— Materialnummer 1241977
@ = Material 1241977 anzeigen (Halk Materialart HALB
Beschreibung (Mummer reservier)
|'=P Iusatdatenlm OrgEbanen] Basismengeneinheit  |ST
P — = Nettogewicht 0.000
(& Grunddaten2 , Grammer-D Bruttogewicht 0.000
. - Werkstoff
Material 1241977 [(Nummer reservier) Normbezeichnung
D D Abmessung

Beschreibung engl. (Mumber reserved)

Abbildung 8: Nummer reserviert

Der Text ,Nummer reserviert* wird nach erfolgreichem Abschluss eines VorserienWF oder
FreigabeWF durch die SAP-Benennung Uberschrieben, und die Sachnummer wird versioniert, im
Beispiel wird sie zu der 1241977-01.

3.;‘: Zur SAP Prifung ~ Schliefien HilFe:
(=] mmn Vorserie Attribut l\.ferkn'u'pfung Kommentar] Flowchart

(W5 000002378 TROMIM.HASCADOT
-EL‘ 11241977 .0 2AHNRADWELLE L14-007-24
[ 2 5311241977 1 Z8HNRADWELLE L14-007-44

—

Speichern  In Zwischenablage kopieren

SAP-Spsterm: P11, Mandant: 100 Mame |IM_\-"S.EIEIEIE|023?8
Bitte vergleichen Sie die Daten des Materials
und bestitigen Sie mit K. Teilernummer 1241977
Revizion |.E|
Feld Alt [Meu
M aterialnummer 1241977 F1241577-01 Benennung C. |TASTE
M aterialart HALB HALE o |KE‘r‘
Beschreibung [Murnmer rezerviert]  ZAHMRADWELLE i
Basismengeneinheit | ST 5T .
Nettogewicht 0,000 0.0025 W= Smart SAP interface: Riickfrage
Bruttogewicht 0.000
Werkstoff >PABL @
Hormbezeichnung -
Abmessung Achtung. Es wird die neue Materialnummer 1241977-01 angelegt.

Beschreibung engl. [Mumber reserved] | GEAR SHAFT Wllen Sie fortfakren?

Nein

Abbildung 9: Versionierung bei einem Workflow
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Auf jeder Zeichnung stehen immer folgende Informationen im Schriftfeld:

Beispiel:
°

die Sachnummer und der Index vom 3D und 2D
die PDM-Revision nur vom 3D

Hinweis: die Doppelbuchstaben werden im Abschnitt 6.1 beschrieben

auf der Zeichnung 1210084 mit Index 2 ist der 3D Stand 1210084 .29 7 dargestellt
auf der Zeichnung 1210084 mit Index a ist der 3D Stand 1210084 a a dargestellt

2 Rippen geaendert AN -001-Y 05.10.0% | BLA WEG | 05.10.09
Index Y3 Mssengeonetr ie gesendert; Rippe hinzu; TAI-001-Y | 30.09.09| BLA | WEG |30.09.09
Fuehrung Hal testange
] Teichoung erstellt Yal-001-Y  [17.00.00] @A | vEc [22.07.09
Ird. | Fy AEnaerungsheschre .| Datum |Beard. £ Deytaam
ind a:::ﬂ Favisions mlp;?;? Favis|ons no. Date Hewme m Date
Forba/O0L LR, ratur/NATLRAL el El
tan of metal according to TZ
By vl direction 200085401
D-Gewe. / D-sign | Fred ssstol srenom. rech /D
Dl r.%“ 1@1 -Rev. X Index )
=) ||
[ 1< 210034)( 29) (1) :
3D 7100881 ( 2 [wuw-m 1d4g
Index Bt / Date| Name / Name [Serenung / Description E-150 R 126
Crawr 10.07.0% BLA AUSTX KS.HI. AU E.@
AUSTH HRLOTR. (arwied i1, # cramiad]|
Norm CATIA
TF/FQ KOPFKASTEN VSR195P3
HEADING BOX ""“"'E‘I
T 7 e e Ergmnnrger. 7 s o TS )]
@RANMNER [
Abbildung 10: Vorserien-Zeichnung vom GRAMMER Schriftfeld
2D a Serienfreigabe (Erstausterireigabe) R1-097-2 16,02, 10| BLA | WEG | 11.00.11
Fi Aoncerungsre, | Datum  |Basrt. .| D
Index ind B:-(I:a Ravigions CBBGI‘JDL‘::’P Revisions M. Date IR m Dﬂtu:
FortarOOL LR, ratur NATURL eyl "“;‘;‘“‘
B 1EL diract 1o S0WELED)
D-E&Pe. F D-dig | Fri MEEtnsranden ./ D il
D1 DIN 16801 - 1
143tg
3D A 133g
Daiun / Date] MNane / Nane [Bererung # Geeer lotion E-1s0 R 128
Index Orawn | 16.12.10 BLA
AUSTX KS.HI. AU H
Check | 11.01.11 VEG R T e oL
Norm 16.12.10 Hv CATIA
TF/FQ KOPFKASTEN VRI1%SP3
HEADING BOX e
[T rr—ar-y Swerger. - ma T )]
GRALIGY 1210084 -2
sognl, wen £ 1 ike 1205674 |Ersatz fuor Pl scoment. for .09 190109

Abbildung 11: Serien Zeichnung vom GRAMMER Schriftfeld
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4.2 Was darf nicht auf der Zeichnung stehen

Auf gar keinen Fall wird auf eine Zeichnung die
7-stellige Sachnummer mit der Versionierung geschrieben.

Welchen Index das Teil oder die Baugruppe hat ist:
e inder Vorserie oder bei laufenden Serienédnderungen durch die Konstruktions- bzw.

Baustandsliste oder aus SAP zu erfahren
e inder Serie ist die SAP Stickliste maBgebend

Beim Bestellen von Teilen muss fiir die eindeutige Zuordnung der Sachnummer mit Versionierung
eine gliltige Baustands- oder SAP Stiickliste beigelegt werden.

Richtig Falsch

Technologieblock KST. /
TECHNOLOGY BLOCK CODE PLAS.

Technologieblock KST. /
TECHNOLOGY BLOCK CODE PLAS.

16 | — —XTrennkante,prnﬂNe LINE |16 |— —XTrennkan‘teprnnme LINE
®18 [ Mo oo 1230121 /| ®[18 [Mreiomenomm s 122
®|18 [ e 1230121 /| ®[18 [N oo e 1 #
GAG Sachnummer|Laenge in mm |Farbe GAG Sachnummer|Laenge in mm |Farbe
GAG MUMEER LENGH COLOR GAG NMEER LENGH COLOR
1054656 260 schwarz J0546% | 260 schiarz
(o) 1235945v| 210 | scwarz () 1245 A 210 | schwarz
1074579 280 schwarz 074579 | 280 schwarz
Pos.| SAP-N-, Benernung Pos.| SAP-N-. Benennung
MO, SAP MO PART NAME ND. SAP ND PART MNAME
2y inderschrabe Zy| inderschraube
| 1220508 | <Y\ o || 1220508 | Y L0 2
Tel lerfeder Tel lerfeger
2 | 1220491 i 2. 1220491 Dl
Scheibe b [ Scheibe
3| 1220506y T 3 |l b il
12300667  1230866:D_
wie gezeichnet wie gezeichnet
AS DRAWN AS DRAWN

Abbildung 12: nicht erlaubte Zeichnungseintrage
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4.3 Welche Stempel kdnnen auf der Zeichnung stehen
4.3.1 Stempel aus SmarTeam in der Vorserie

e PRE-RELEASE IN MODIFICATION / Vorserie, in Bearbeitung

o Dieser Stand hat nur eine PDM-Revision und keinen Index
e OBSOLETE / veraltet

o Von diesem Stand existiert eine neuerer Index im SmarTeam und im SAP
o PRE-RELEASE / Vorserie

o der Stand wurde mit einem Vorserien-Workflow an SAP ibergeben

=
Fanl

B-mernd. £ D-aign fﬁlwﬂt‘t‘il*b et Dl i onal v kal b U\ EH H]

D1 YN 1
QQ,EUE&SM
B4 e s _mwmm “FL@ &T ‘N

12100803 B ) o\ [

E& N | Bererrung ¢ Coscription
I BLA AUSTX KS.HI.AU
Check, e
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Abbildung 13: Stempel aus SmarTeam in der Vorserie
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4.3.2 Stempel aus SmarTeam in der Serie

¢ kein Stempel*, das Teil hat eine Serienfreigabe, und es existiert kein neuerer Stand
o der Anderungstext lautet
= bei Automotive ,Serienfreigabe (Erstmusterfreigabe)”
= bei Seating ,Neuzeichnung / NEW DRAWING*

e OBSOLETE / veraltet
o von diesem Stand existiert eine neuerer Index im SmarTeam und im SAP

e IN MODIFICATION /in Bearbeitung Serienstand
o dieser Stand befindet sich in einer Serienanderung

Bemarng. ¢ Baign | P fchs i e VerRaLor T S RaLer 8l r

*PE-HD«
]l DIN 16901 - 130 Exxoritobri | HHA 025

MHemanorn S sosls nore L

Bererrwung / Desor iption
Check, 11.01, 11 VEG AUSTX HR.OTR
Morm 16.12.10 HY -
TF/FO KOPFKASTEN
HEAD WG BOK
CRAMMER | 01, .
Ry E
e 1210084
gl von # like 1205674 |Erastz fusr # Foplacssnt for
Btave. / D-tign | Fretematolarenisn nech/ Sessrmional var lsion [Warkatal f # soter ol - "

siehe Stueckliste
SEE BILL OF HATERIAL

HaRore S ACA e nore L]

Borarvrsg / Deseriphion

AUGA TKSK ROM ELEK. VO.
ALGA THEADR, COM, RDW ELEC, FR,

Morm 29.04.10 HV

TF/FQ AHDECKUNG HI . KPL,
COVER RR.CPL.
i, # geg o6 Ergperargn
GRAMMMER
et e 12236006
' e | e airest
Doaeree. # Doaign |Fremmnieraden oot/ Do krnl wer sl o | bersstof f IﬁY \(\;)\w L]
i/
e E LA Y
:T”Tm ra s LT [rmmrorn 4 scote rorm €
Mode | - e W I rekes / N
1216455 1) N
Datum / Date] Mame / Home [Berevung / Descriotion
Dramwn 04, 11,10 |LA
Check
Worm | ot | W
TF/FD VW3G0KS HI. AL,
VWIGOHEADR. OTR,
= gy,
G@RANMMER 12916 N K5
Autonot ive .I F) ] t.] ':1 I;.] ot
ool . von £ L Tke |LI'H.I: fusr /el sossent for

Abbildung 14: Stempel aus SmarTeam in der Serie
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4.3.3 Stempel aus SAP

Im SAP wird zwar zwischen vorlaufig, freigegeben, in Anderung und ungiiltig unterschieden, aber es
gibt nur einen Stempel

e ein vorlaufiger Stand hat einen PRE-RELEASE Stempel, der von SmarTeam kommt

e ein freigegebener Stand hat keinen Stempel

e ein Stand in Anderung hat keinen Stempel

e ein unglltiger Stand hat den Stempel ,,Ungueltig*

Ry - —
| - 5 !
L] 8 [ g gt Eardee 3
] W rtinate Farne. e e (1 et i ST | e (3,5 e, TR et
i e = =

¢ Ll
N P — A - e
N i Pl e _" :m ,:m m fw&-w-?-mm-——m
- ——— 1 o
W {um|  GURTBEFESTIGUNG | Lol o s —
ELSCHWART - Frasa S
LT ATTACHAINT L BLACK - - O s a
IF | [ St e — e
1227459 = T
I YT ETE | SAME | M - Thie a0 - C——r -
1 il 1 Ll AT
e ]
— T =T ———
B e e g e P -t
| 8 | Sctmite it otvs clstnierisgencs Kanien geoschie | CoTTROE AT DA AL A EOOEE | —_— W o r
[%L__EN_MMMIM Tk
[ . R - — ol e F sl GURTBEFESTIGUNG
0] 10| i Pt it | i %‘ EL.SCHWART
l S A 1 e S - I LT ATTACHAMAT L BN
G [ e 1227270 | 1227459 %
lol = e |@1,,’:_, s VAR puria wcr]_mvms | oy | | - im
| B — i —— e o ¢ P | B G =
[ it [ ——— "
=] %ﬂ\-um P R = g : vl a1t e 1w Eufﬂhm—n--h P
Fla Pl e s L ks -Vl = E' R T T iy

J T

YT p———

BT Ry e : - = - _— ! -' ¥ -
vE[R[E Ol e el s, |
Ab_|Statustext - i =TT R il
; :

EF  Entwurf ettt e i
FR freigegeben -—-——.l-“.-u-q- o Ui [P —— I:J.T:
18 lnMndlﬂlng - s i e .%'_.—-_ mllll-:-_mm :
Jun unguenig o LSl 12 | o
VL Vorlaeulg .
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L= o G5, PVBLSCHWARE
(LT ATTRERANT SHLD PRl
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i — .._T_ri_.]

Abbildung 15: Stempel aus SAP

M_015_001_Manual_7_stellige_Sachnummer_mit_Versionierung Seite 13



7

GRAMMER

5 Der Werkzeugindex und der SmarTeam-Index

5.1 Welcher Index kommt in das Werkzeug und wie sieht er aus

Der 3D Index wird immer ins Werkzeug eingebracht und steht dabei immer eindeutig getrennt von der
Sachnummer. Es dlrfen nur Stdnde mit 3D- und dazugehdrigem 2D-Index im Werkzeug umgesetzt
werden, Stande die nur eine 3D-PDM-Revision haben oder die keinen 2D-Index haben, dlrfen nie als

Werkzeugstand ausgeliefert werden. Spatestens vor der Auslieferung muss eine Zeichnung mit Index
beim Lieferanten vorliegen

2D Part 20D Zeichnung

Ident-Mr. |PD-Revision |Index |[PDM-Revision | Index [werkzeugfallende Teile vorhanden oder nicht

1210084 kein 3D Index vorhanden, kein Teil vorhanden
1210084 3D und 2D Index vorhanden, Teil vorhanden
1210084 kein 2D Index vorhanden, kein Teil vorhanden
1210084

. 30 und 20D Index vorhanden, Teil vorhanden
Abbildung 16: Welche Teilestande kdnnen vorhanden sein

Abbildung 17: Teilekennzeichnung im Werkzeug
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5.2 Wie sollte der Index im Teil eingebracht sein
Der Index ist nicht Bestandteil der Sachnummer und dies muss auch im Teil klar erkennbar sein.

Der Index kann wie folgt eingebracht werden (ist nur eine Empfehlung und hat keine Gewahr auf
Vollstéandigkeit):

e bei Kunststoffteilen
o auf einem Auswerfer
o als Wechseleinsatz
o als Indexfeld mit Kdrnerschlagen

e bei Schaumteilen
o als Wechseleinsatz
o als Stempel

e Dbei Metallteilen
o als Wechseleinsatz
o als Gravur

e Dei Klein- und Normteilen
o auf der Verpackung
o durch Farbkennzeichnung am Teil

5.3 Wann wird der Index im SmarTeam und im Werkzeug erh6ht
Der Index im Smarteam kann erhéht werden um:

einen Stand zu dokumentieren

den Text ,Nummer reserviert” im SAP durch die Benennung zu ersetzen

die Daten im SAP fir alle sichtbar zu machen

einen Stand zum Kunden oder Lieferanten zu schicken

ein Werkzeug zu starten

eine Werkzeuganderung zu starten

einen Konstruktionsstand abschlieBend zu dokumentieren

eine Anderung zu dokumentieren

einen Meilenstein im Projekt zu dokumentieren

Toleranzeinengung auf der Zeichnung > neuer 3D-Index, wenn Mischverbau nicht zuléssig

e keine Gewahr auf Vollstandigkeit
Bei SmarTeam-Daten kann nur tber einen Workflow die Indexerhdhung angestoBen werden.
Far die Erhéhung vom Index

* istin der Vorserie ausschlieBlich das Projektteam verantwortlich
e st in der Serie der Anderungsdienst gemeinsam mit dem Projektteam verantwortlich

M_015_001_Manual_7_stellige_Sachnummer_mit_Versionierung Seite 15
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6 Seriendatenverwaltung

6.1 Serienfreigabestande
Wird eine Sachnummer in Serie gestellt, ist der erste Index a, der nachste Stand wird b u.s.w.

Die Doppelbuchstaben bei Serienstédnden im SmarTeam sind systembedingt und beide Buchstaben
sind ohne Ausnahme immer gleich.

Im SAP wird aber immer nur von einem Index gesprochen

CATIA Part sy @12 Material 1209558-A anzeigen (Halbf

Teilenummer 1209555 |4 Zusafzdatan ||rhga OrgEbenen |

POM Revision : i Index  StatugFreigabe :Iv O Grunddaten 1 {@f Grunddaten 2 . Wertrieb: VerkOrg
DEX Status | |

Benennung D. |5|TZFUSS LI.PwB. RALFOSY _ | Material 1209558- 4 SITZFUSE L PYB.RALTO37
Benennung E. |SEAT PEDESTAL LS.PVB.RALTO37 [] (]

Abbildung 18: Serienfreigabestand Index a

6.2 Serienanderungen

Wenn ein Serien Anderungsprozess fiir die Sachnummer gestartet wird, erhéht sich die PDM-Revison
automatisch um einen Buchstaben und bekommt den Zusatz .0.

Der néchste Stand ist .1 u.s.w., bis das Teil wieder mit dem n&chst héheren Doppelbuchstaben
freigegeben wird.

Beispiel:
e vom Stand f f wird ein Anderungsprozesses eingeleitet
vom Stand f f wird eine neue Version erzeugt, diese erhalt automatisch g.0
nach dem Checkin Vorgang ist der Stand g.0 gespeichert
aus g.0 wird g.1 beim Checkout / Checkin
aus g.1 wird g.2 beim Checkout / Checkin
aus g.2 wird g.3 beim Checkout / Checkin
aus g.3 wird automatisch g g wenn der Anderungs-Workflow abgeschlossen ist

o SAP-Nr. PDM-Rev. Index Benennung Anderungs Nr.

& 5 1118886_5Z  f f FEDERUMGS-OT T01-575Y

& E 1118886_5Z g0 FEDERUMNGS-OT T01-283-W-04
& E 1118886_5Z g1 FEDERUMNGS-OT T01-283-W-04
& E 1118886_5Z g2 FEDERUMNGS-0OT T01-283-W-04
& B 1118886_5Z g g FEDERUMNGS-0T T01-283-W-04
% R 1118886_5Z h h FEDERUMGS-0OT TO01-583- WY
& & 1118886_5Z ) I FEDERUMNGS-OT T01-255-%

Abbildung 19: Serienédnderungen
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6.3 Bestandsdaten aus anderen Systemen

Bei der Ubernahme (Migration) von bereits freigegebenen CAD Seriendaten in SmarTeam ist
folgendes zu beachten:

Die Daten (2D und 3D)

e dirfen nie in einen Workflow verknupft werden, da sie sonst versioniert
werden

missen handisch von einem SmarTeam-Administrator freigegeben werden
werden mit dem derzeit glltigen Index freigegeben

kénnen an SAP weitergegeben werden, dann aber ohne Index

missen nach Kunden- und GRAMMER-Standard in Ordnung sein

Die Zeichnung
e muss im SAP nach Kunden- oder GRAMMER-Standard hinterlegt sein
e muss im SAP einen Erstmusterprifbericht mit Note 1 haben

Dies betrifft die Daten aus folgenden Systemen:

e (CatiaV4

e (Catia V5 Filesystem

e |deas

e UG

e Euclid

CATIA Part @ SchlieBen Hilte L,

Teilenummer 1219461
PDM Revision 1| index StatudChecked ~ L
DEX Status | - E&1™8g08 p. S TE FAHNE X/5,1%4
Benennung D. INAEHLEISTE FAHNE ] "' P EISTE FAHNE X/5.1x4
Benennung E. |5EWING BORDER FLAG

Zusatzbenennung D. |
Zusatzbenennung E.

TPDM-Tools

Halbzeug 1 NAEHLEISTE FINNE

1 NAEHLEISTE FAHM

Material

Abbildung 20: Handische Freigabe
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7.1

Fall 1:

Index 2D und dazugehoriger 3D-Index

7
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Wie werden der Index und die Verknlipfungen im SmarTeam

Der Index ist beim ersten Einleiten eines VNummernWF oder VorserienWF gleich, da die Zeichnung

zusammen mit dem 3D freigegeben wird.

- B GVADI53329 1 01 GURTBEFESTIGUNG GS.OFB.| |

§E1 227459 .6 02 GURTBEFESTIGUNG EL.SCHWARZ T

@5 1227459 & & GURTBEFESTIGUNG GS PVB.SCHWARZ T( | [Class

Abbildung 21: Index 2D und 3D gleich

Fall 2:

Class [Status [identNr. © |Anderungsindex|Status Rev |
|1_ &) = VAD153329 3 01
|Class |Stalus |Idenl—Nr. |Anderungsindex|8!ﬁtus Rev |l
1[ &) B 1227276 7 02 (
|Sta1us |Iden1-Nr, |Anderungsindex|81atus Rev
N & B 1227276 |a a

Der 2D-Index ist bei der weiteren Entwicklung meistens hdher als der 3D-Index, da bei reinen
Zeichnungsanderungen nur der 2D-Index erhéht wird.

Bei der Serienfreigabe werden aber beide wieder gleich gezogen auf a a, vorausgesetzt 3D und 2D
werden gleichzeitig in einen FreigabeWF geschickt. (eine Ausnahme kénnen hier Sammel-
zeichnungen von Normteilen sein). Bei der ndchsten Seriendnderung kénnen sie dann aber wieder

auseinander laufen

30 Part 20 Zeichnung
Ident-Nr. |PDM-Revision |Index |PDM-Revision |Index |Beschreibung
1210084 A8 M Bl 01 |beide gleich
1210084 27 06 A8l 06 |beide gleich
1210084 a2 08 A8 09 (20 hdher
1210084 al 4 al a |beide gleich
1210084 al 4 b b |20 hdher

Abbildung 22: Index 2D héher als 3D

Fall 3: NUR IN DER VORSERIE MOGLICH

Der Zeichnungsindex sollte eigentlich nie kleiner sein als der 3D-Index, dies kann aber auch der Fall
sein. Reine 3D-Freigaben ohne 2D-Freigaben sollten mdglichst nicht gemacht werden, sind aber

erlaubt.

71211525 .8 4 TASTE

+

Abbildung 23: Index 3D héher als 2D

-2 311211525 .20 5 TASTE

M_015_001_Manual_7_stellige_Sachnummer_mit_Version
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7.2 2D-Beispiel flir eine Zeichnung

Als Basis wird von der Zeichnung ausgegangen.

7
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Die Zeichnung mit der PDM-Rev. 10 ist mit dem 3D mit der PDM-Rev. 4 und dem Index 02 verknUpft.

o 5] dH1230404 8 RASTELEMENT 2] Atibuit| Verkniipfung | Kommentar Version | Viewer |
[ 1230404 903 RASTELEMENT
% =g 1290419 0 ABDECKUNG HL ) Stotus _ [IdentNi__ [Ainderungsindex |Stotus Rev _[Benennung d
1 |3 1230419 | 9 ABDECKLNG
2 |5l 1230419 .8 04 ABDECKUNG
= =) [[J 1230413 .10 ABDECKUNG HI HE 1230418 |7 03 ABDECKUNG
[* -934‘:53123041 9.4 02 ABDECKLUMNG HI &_E 1230418 B 0z ABDECKELING
%[5 531230419 .2 ABDECKUNG Hl. 5 |3 1230419 5 o ABDECKUNG
g IR e
® Smmw 5 01 ABDECKUNG HI £ = 1813 3 AEDECHUM
1230419 £ 02 ABDECKUNG HL a_ﬁ 1230413 ABDECKUNG
,4 1230419 .7 03 ABDECKUNG HI. 9 |zl 123413 @ ABDECRIING
PD-JEIZBDHEI 804 ABDECKUNG HI. LE 1230413w ABDECKUNG
5] £A1230419 9 ABDECKUNG HL J 11{=] 19 0 ABDECKUNG
3 1230432 .0 TASTE U,
=) (814541230432 1 01 TASTE L. ﬂ
2D Index
Hier wurde der letzte Arbeitsstand
der Zeichnung angewahlt
PDM-Revision
SmarTeam-lcon
fir Zeichnung
Abbildung 24: Verkniipfung zwischen 2D und 3D Einsteiger
M_015_001_Manual_7_stellige_Sachnummer_mit_Versionierung Seite 19



7.3 3D-Beispiel fiir ein CATIA Part

Als Basis wird von dem 3D-Teil ausgegangen.

7
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Das 3D mit der PDM-Rev. 4 und dem Index 02 ist mit der Zeichnung PDM-Rev. 10 verknUpft.

| 1[5 511230404 8 RASTELEMENT

ﬂ AUMIVutri.h‘wl K.ommentar "l"!'ﬁﬂ'll‘v‘iewell

® ..:J 1230419 0 ABDECKUNG HI Stotus __Identhir ndaci5iatus Fiev[Benennung d
® ,;151 230413 1 ABDECKUNG H. 1= 1230413 (. 02 ABDECKUNG
&= (2] (51230419 10 ABDECKUNG HI. 2|5 ABDECKUNG
@ =] (11230419 .10 ABDECKUNG HI. R EE ABDECKUMG
[EARSSEI N 1230415 .4 02 ABDECKIUNG HI 4= ABDECKUNG
(Bl 571230419 .2 ABDECKUNG HI, 5]=) ABDECKUNG
:r:;zjgmwa.a ABDECKUNG HI. B
w5 1230419 4 ABDECKUNG HI. ﬂ
'r:gjg1m41a.5 01 ABDECKUNG HL.
@ 51 EA1230419 5 02 ABDECKLING HI. 3D Index
PDM-Revision
Hier wurde das Part angewahlt,
das zum letzten Arbeitsstand der
Zeichnung gehért
SmarTeam-Icon
- e
¢ fur Part
Abbildung 25: Verkniipfung zwischen 3D und 2D Einsteiger
M_015_001_Manual_7_stellige_Sachnummer_mit_Versionierung Seite 20
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Zusammenfassung 2D und 3D

In der Abbildung sind alle Verkniipfungen und Indizes Uber den gesamten Bauteilentstehungsprozess
zwischen dem 3D und dem 2D zu finden.

30 CATIA Part | 20 CATIA Drawing
ldentMr |POM-Rev |Index |POM-Rey.  |Index|Andeningstext
Yo 00063 0 0 ohne Text
00063 N 0.2
WC 00063 2 0.z
W C 00063 3 0.2
Y 00063 4 A Zeichnung erstellt
WCO0063 3] 2 Zeichnung erstellt
W OO0BS B 3 Zeichnung erstellt
WC 00063 T 0.2,
1210084 A 4 Zeichnung erstellt
1210084 81 0 Al 0 |Zeichnung erstellt
12100384 A0 0.2
1210054 1 0.z
1210054 2 0.2,
1210084 3 1] Alssengeometrie geaendert |
1210084 14 0.2
1210084 18 0.z
12100584 6 0.2,
1210034 7 7 ALlssengeometrie geaendert
1210084 g8 1 8] 1 |Aussengeometrie geae.; Rippe hinzu; Fuehming
1210084 A9 2 Al 2 |Rippen geaendert
1210054 .20 A0 Sicherheitsradius hinten geaendert
1210054 21 0.2,
1210084 221 3 A1l 3 |Sicherheitsradiug hinten geaendert; ) ebernahme 1
1210084 23 A2 hindestradius vorme unten geaendert
1210084 24 0.7
1210054 23l 4 A3] 4 |Mindestradius vo unten geaendert; . Werkzeug opt,
1210034 28] & J4] & |Stiftlochdurchmess er geaendert
1210084 27 B A8l 6 |Ssfiftaufnahme Innenradius Sicherheitsradids geae.
1210084 28 0.z
1210054 291 7 A6l 7 |Abzugskoerper fuer Schaumteil geaendert
1210084 280 7 A7 ohne Text
1210084 290 7 A8] & |Zeichnungsaenderung
1210084 30 0.z
1210084 31 0.z,
1210084 32| 8 A8 2 |Leistenkanal geaendert, angeglichen an PB
1210084 343 0.2
1210084 4] 8 201 10 |Radien Haltestangenaufnahime hinzu
1210054 34 8 21 Zeichnung mit Messhericht abgeglichen
1210054 al = al a |Serenfreigabe (Erstmusterfreigabe)
1210084 al a bl b [Zeichnungstoleranzen nach EMPB angeparit
1210084 bl b ¢l c© |Bereich der Stangenaufnahme gedndert

Abbildung 26: Zusammenfassung 2D und 3D
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8 Konstruktionsstuckliste / Baustandsliste

Die F_015 004 Konstruktionsstueckliste BOM.xIs steht im GBS und kann automatisch im SmarTeam
Uber die Excel oder PDF Symbole generiert werden.

Die relevanten Angaben von der Profilkarte werden in die Stlickliste bertragen und ausgelesen.

Hinweis: Eine Stlickliste |asst sich nur von einem Catia Produkt ableiten

TPDM-Tools
BB vl &|HHEDE 8’ a G
Abbildung 27: Toolbar Stiickliste

Konstruktionsstueckliste / ENGINEERING BOM | ﬁ?l/ﬁ
Baustandsliste / BUILD STATUS LIST |
GRAMMER
Sachnurnrmer Index Pom Rev
Sachnummer /P #R T NUMBE R
gezeichnet auf s DRAWN ON Aenderungstext /
Benennung / DESCRIPTION CHANGE DESCRIPTION
Program / CAR NAME Gewicht in kg AVEIGHT
Tier Mr / TIER1NO erstellt von /ISSUED BY
OEM Nr. [ OEM NO Erstelldatum/ 1SSUE DATE
|5tite Pos [Sachnummer [gezeichnet auf menennung Zusatzbenennung [SAP Menge TGewichty kg|Werkstoff rBemerkungent‘
DEPTH P 2R T NUMBER DR 2inm on DESCRIPTION  |ADDITION AL DESCRIPTION Data | QUANTITY | WEIGHT [MATERIAL COMMENTS
Typ

= 6. varianteiF arbeih ateriakNarbe
[Werkstoff [Normbez. |[Massnorm |E.G. VARIATION, COLOR,
MATERIAL  [STANDARD  |SCALENORM [MATERIAL GRAIN
DESISNATION

Sachnummer Index | PDM [Zeichnungsnr. | Index| PDM
PART HUMBER Rev |orawimne HUMBER Rev

Rev. 00 vom D201

F_015_004_Konstruetions stueck s ko_BOM[1].x5 Erstell: Stohl onia

Abbildung 28: Konstruktionsstiickliste als Excel Tabelle
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9 Schnittstelle zwischen CAD-Konstrukteur und anderen
Abteilungen

Da das Teil durch das Einleiten von einem WorkFlow spater versioniert wird und
damit den Index im SAP zwangslaufig erhéht, muss dies im Vorfeld im Projektteam
abgestimmt und terminiert werden. Nur so lassen sich unnétige Kosten und Zeit-
aufwendungen fir alle Beteiligten vermeiden.

9.1 Inputinformation an den CAD-Konstrukteur

Vom Projektteam:

e wird das Teil farbig oder einfarbig
wird das Teil direkt zum Kunden geliefert oder nicht
eine Strukturstlckliste vom Kunden
eine Strukturstickliste GRAMMER intern
eine realistische Zeitschiene fiir die Anderung
sonstige wichtige Informationen

9.2 Outputinformation von dem CAD-Konstrukteur

An das Projektteam:

e Wenn ein Workflow abgeschlossen ist, muss der CAD-
Konstrukteur die aktuelle Konstruktionsstickliste oder
Baustandsliste per Mail verteilen = nur bei Automotive

« Die Stiickliste wird nach Abschluss eines Workflows automatisch
an SAP Ubergeben, und der CAD-Konstrukteur muss diese Info per
Mail verteilen = nur bei Seating

e alle anderen Abteilungen kdnnen jetzt auf die Daten zugreifen

Freigabeprozess

Container Zurm Konstrukteur

Q-Checker

Zur Pifiifung

2 =
vl
L Zur Normenstelle

Start Node Normen

=

SAP Check

Zur Priifung Container | Zum Konstrukteur Zur Freigabhe Freigabe ‘Workilow beenden E

Richtlinien Kanstrukteur ar End Node

Zur Priifung

Zur Piiifung

Container Zum Konstrukteur

SmarTeam

Abbildung 29: Flussdiagramm von einem abgeschlossenen FreigabeWF
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10 Schnittstelle zu SAP

10.1 Schnittstelle zu SAP beim Workflow

Die Angaben aus dem Materialdatenvergleich werden bei einem Vorserien bzw. Freigabe WF direkt

an SAP Ubergeben.

Wenn kein errechnetes Gewicht (Nettogewicht) von SmarTeam ausgegeben wird, muss zwingend ein
gewogenes Gewicht (Bruttogewicht) eingetragen werden, da ansonsten das Teil im SAP ,nichts® wiegt.
Ausnahme: es handelt sich um SZ oder ZB ohne Gewichtsangabe

@

TPDM-SAP-Tools
LL | =& a
Abbildung 30: SmarTeam SAP Tool Materialdatenvergleich

= Materialdatenvergleich X

Speichern I Zwischenablage kopleran

SAP-System: P11, Mandant: 100
Bitte wergleichen Sie die Daten des Materials
und hestafigen Sie mit OK,

Feld Alt Neu

1095074-01

:1095074-4

Mater

Materialart

Beschreibung

Basismengeneinheit

Nettogewicht

Bruttogewicht

Werkstoff

ZCHN

S5Z_NAEHLEISTE HAKEM 16432

5T

0.008
0.008
*PP<

Normbezeichnung /
1095074

Dokument

Blattanzahl

engl. 5Z_ SEWING BORDER HOOK 1643.2

Dokumentart 5z 52
DokVersion m
DIN-Format A3 A

ZCHN

52_NAEHLEISTE HAKEN 16x3.2
sT

0,005

>PP¢

/
1095074

1
5Z2_ SEWING BORDER HOOK 16x3.2

Abbildung 31: Ubergabe an SAP

10.2

SAP-Suche nach 7-stelliger Nummer mit Versionierung

Bei der SAP-Suche (MMO0S3 - Material & anzeigen) nach einer Nummer mit Versionierung muss man
unbedingt tGber das Feld Materialnummetr/-kurztext mit einem * hinter der Nummer suchen, um die
aktuelle Version zu bekommen, alles andere flihrt zu einem falschen Ergebnis.

Material anzeigen (Einstieq)

Material anzeigen (Einstieg)

[ Sichtenauswahl H OrgEbenen H Daten |

1235945

Material anzeigen (Einstieg)

Material

| Sichtenauswahl H CrgEbenen H Daten |

| Sichtenauswahl || OrgEbenen || Daten |

[1235945°

Material

Material anzeigen (Einstieg)

Material [ materialnummer (1)

Materialnummer/-kurztext

| Sichtenauswahl || OrgEbenen || Daten |

= Materialnurnmer {1)

M aterialkurztext Materialkurztest
Sprachenschiiissel [ | DE Sprachenschissel =] DE
Material (=] 1235045 Material (=4 12359457

Abbildung 32: Suche einer Nummer mit Versionierung im SAP
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11 Anderungsdienst, -antrag und -nummer

Informationen zur Vorgehensweise sind direkt bei der Fachabteilung zu erfragen.

12 Grunddatenstuicklistenverwaltung

Informationen zur Vorgehensweise sind direkt bei der Fachabteilung zu erfragen.

13 Mitgeltende Unterlagen / Anderungen

Name Datum Revision
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