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3 Begriffe

keine

4 Zustandigkeiten

Fur die Durchfiihrung und Einhaltung dieser Work Instruction ist der Bereichsleiter R&D
verantwortlich.

Die Durchfuihrung der Homologation erfolgt generell in Abstimmung mit der Versuchsabteilung des
Competence Centers (CC).

5 Beschreibung

Flr Homologationszeichnungen werden 7-stellige Sachnummern aus SAP vergeben.
Freigabe erfolgt iber SmarTeam Workflow und somit auch automatische Ubergabe an SAP-DVS.

Ggf. Abweichungen durch Kundenwunsch (Commercial Vehicles / Division Truck). Dies ist mdglich
nach vorheriger Absprache mit CAD Engineering Services. Es ist ein entsprechender Vermerk in der
Profilkarte der Homologationszeichnung einzutragen. Hierzu ist das Feld ,Kommentar® zu verwenden.
(z.B. ,Abweichung nach Kundenwunsch®)

Dem Prifer sind je nach Priifungsart Dokumente bzw. Zeichnungen bereitzustellen:

= Eine genaue Beschreibung der von der Konstruktion R&D bereitzustellenden Zeichnungen
erfolgt unter Kapitel 8 bzw. 10.

= Alle anderen benétigten Dokumente sind von der Versuchsabteilung (Competence Center)
bereitzustellen.
Eine genaue Beschreibung der bereitzustellenden Unterlagen erfolgt unter Kapitel 7 bzw. 9.

Alle Homologationsunterlagen, welche von der Versuchsabteilung (Competence Center) zu einer
akkreditierten Priifstelle (TUV, Dekra etc.) geschickt wurden und genehmigt zuriick gesandt wurden,
werden vom Versuch (Competence Center) auf Laufwerk ,\\hassfs02\cadhas\Homologationen*
archiviert.
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Erstellung von Homologationszeichnungen, unabhangig von
der Prifungsart oder dem Produktbereich.

Alle Homologationszeichnungen miissen mit dem Catia Standard ,AZ MZ_GAG_V1_0“erstellt
werden. Die Schrifthéhen etc. sind in diesem Standard festgelegt und diirfen nicht verandert
werden.

Homologationszeichnungen der Einzelteile von festigkeits-/schwingungsrelevanten Bauteilen und
deren Varianten (z.B. Dampfer einstellbar/nicht einstellbar, Luftfedern, Zugfedern,
Zusatzvolumen).

Es ist nicht gestattet, Toleranzangaben fur MalRe in Homologationszeichnungen
anzugeben! Dies gilt auch fiir das CatiaV5 Katalogelement ,,Technologieblock AZ".

In der Profilkarte (SmarTeam) muss die Sachnummer von dem Model, welches als Referenz dient
(Sach-/Zeichnungsnummer des Serienbauteils), unter ,abgel. von/dhnlich” eingetragen werden.

Alle Arten von Homologationszeichnungen haben eine unabhangige Sachnummer, die 3-D-
Geometrie darf keine Verkntupfung/Durchgéngigkeit zu den Serienteilen haben.

Dummy-Nummern (z.B.VA-Nummern) sind nicht erlaubt, da hier keine Freigabe erfolgt ist und der
Vermerk im Schriftkopf ,in Modifikation® enthalten ist.

Die Eintragung von besonderen Merkmalen (SC/CC) ist nicht erlaubt.
Der Hinweis auf die SC/CC Merkmale tber den GRAMMER Schriftképfen muss bei
Homologationszeichnungen AUSGEBLENDET WERDEN!

Im Zeichnungsbereich werden keine Indizes angegeben. (Nur im Schriftfeld)

Die Zeichnungsart flir Homologationszeichnungen lautet ,,HO* egal in welchem CAD-System
diese erzeugt werden.

Im SAP lautet die Dokumentenart ,HOM* und wird als SAP-Materialart ,ZEICH" angelegt.

Sprache in Zeichnungen siehe W_015_007 im GBS.
Ggf. Abweichungen durch Kundenwunsch (Commercial Vehicles / Division Truck).

Homologationsunterlagen missen nicht durch den SchweiR3fachingenieur gepruft werden, da sie
im Original (mit evtl. abgespeckter Bemal3ung) vom Serienteil ibernommen werden, d.h. in der
Benennung darf kein ,GS*. vorkommen. Allgemeintoleranzen und Toleranzen dirfen nicht
angegeben werden.

Die Benennung in der Homologationszeichnung bzw. die Zeichnungsart von Baugruppen wird
direkt aus den Serienteilen Ubernommen (ausgenommen ,,GS.“). Oberflachenbehandlungen
durfen nicht angegeben werden.

Die Benennung der Homologationszeichnungen fur Komplettsitze ist fir die Produktbereiche
unterschiedlich geregelt. Siehe Kapitel 8 bzw. 10.
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7 Erstellung der Dokumentation und Beantragung von
Typgenehmigungen gemaR ,,Verordnung (EU) Nr. 1322/2014*
(;,, Offroad”)

Ablauf in der Versuchsabteilung des Competence Centers (CC):

Beantragen einer Typgenehmigung beim Kraftfahrt-Bundesamt (KBA).

Hierzu wird das ausgefiillte ,Merkblatt zur Anfangsbewertung (MAB) Kapitel 9” (.pdf)

Vordruck 9.1 ,Antrag auf Erteilung einer Typgenehmigung” an das Kraftfahrt-Bundesamt (KBA)
gesendet.

Als Ruckantwort wird vom KBA eine vorlaufige Typgenehmigungsnummer bekanntgegeben.
Beauftragung einer Fahrersitzprifung zur Erteilung einer Typgenehmigung nach VO (EU) 1322/2014
bei einer Technischen Prifstelle des KBA.

Diese Prufung kann zum Beispiel von der DLG TestService GmbH, in Grol3-Umstadt, durchgefihrt
werden.

Hierzu ist ein Anschreiben mit folgenden Angaben an die Technische Prifstelle zu Gbermitteln:
e Sitz-Grundtyp und Sitz-Varianten,
e die Vorab-Typ-Genehmigungsnummer

und unsere
e Grammer-Bestellnummer
AuBerdem ist der ,Beschreibungsbogen Nr.: 1322/2014* auszufiillen und an die Technische
Priifstelle zu senden.

Aufbau der Unterlagen fur den Beschreibungsbogen:

e Blatt1-4 Allgemeine Angaben

e Blatt5 Produktionsstandorte

e Blatt6 Abmessungen der Fahrersitze

e Blatt7 Hauptmerkmale des Fahrersitzes

e Blatt8 Ubersicht der Anlagen

e Blatt9 Anderungsbeschreibung

e Blatt 10 bis... Anlagen (Foto-Dokumentation 45° von vorne / 45° von hinten)

Des Weiteren ist ein separater Zeichnungssatz im PDF-Format mit allen Homologationszeichnungen
an die Technische Prifstelle zu senden.
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8 Unterlagen -2 Prifung geméR ,,Verordnung (EU) Nr.
1322/2014* (,,Offroad*)

Erwirkung einer Typgenehmigung von land- und forstwirtschaftlichen Fahrzeugen (,,Offroad*)
geméB ,,Verordnung (EU) Nr. 1322/2014“:

Benennung der Sitzausfihrungen im Beschreibungsbogen (Kraftfahrt-Bundesamt / KBA):
z. B. ,,MSG95AL/741-00-00-W2*

Wobei der erste ,-00“ Block fiir die Ausfiihrungsvariante der Federung
und der zweite ,,-00“ Block fiir die Ausfliihrungsvariante des Sitzoberteils steht.
Die Bezeichnung im Anschluss ,-W2“ bzw. ,-W3" steht fiir die Schwingungsklassen.

Beispiel: Nachste Sitzvariante ,MSG95AL/741-01-00-W2“ (-01 andere Federungscharakteristik)
Beispiel: Nachste Sitzvariante ,MSG95AL/741-00-01-W2“ (-01 andere Ausfuhrung des Sitz- OT)

Die Benennungen ,,...-00-“ bzw. ,.../00“ werden fortlaufend pro Sitzvariante weitergefihrt.

Benennung der Sitzausfihrungen in den Zeichnungen:
z. B. ,,MSG95AL/741-00/00“

wobei der erste ,-00“ Block fiir die Ausflihrungsvariante der Federung
und der zweite ,/00“ Block fir die Ausfiihrungsvariante des Sitzoberteils steht.

Beispiel: Nachste Sitzvariante ,MSG95AL/741-01/00 (-01 andere Federungscharakteristik).
Beispiel: Nachste Sitzvariante ,MSG95AL/741-00/01 (/01 andere Ausfuhrung des Sitz- OT).

Die Benennungen ,,...-00“ bzw. ,.../00“ werden fortlaufend pro Sitzvariante weitergefuhrt.

Folgende Zeichnungen werden bendtigt um eine Prifung gemalf ,,Verordnung (EU) Nr.
1322/2014“ zu beantragen:

e Homologationszeichnung des Komplettsitzes, Zeichnungsart ,HO (Siehe 8.1)
e Serienzeichnungen von Einzelteilen (Siehe 8.2)
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8.1 Homologationszeichnung des Komplettsitzes
-2 Prifung gemdéR ,,Verordnung (EU) Nr. 1322/2014* (,,Offroad”).

Diese Zeichnung wird wie eine Angebotszeichnung dargestellt.
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Folgende CatiaV5 Katalogelemente sind in die Homologationszeichnung fiir einen
Komplettsitz, welcher geméR ,,Verordnung (EU) Nr. 1322/2014“ gepriift wird, einzufligen
(,Offroad ).

e Theoretische Umrechnung SIP - SRP
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e Reprasentative Homologationszeichnung
Prinzipzeichnung, vereinfachte Darstellung

Repraesentative Homologationszeichnung
REPRESENTATIVE HOMOLOGATION DRAWING

Prinzipzeichnung, vereinfachte Darstellung
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In Homologationszeichnungen muss immer der SIP (Kreis mit 2x ¥4 schraffierten Flachen) angegeben
sein. Siehe auch Kapitel 13.

Es wird jeweils eine Vorder- und Seitenansicht im MaRstab 1:2 in der Zeichnung Blattl dargestellt.
Es ist eine verkleinerte (1:5) Axono-Ansicht bei Offroad-Sitzen mit einzubringen.

Es ist immer der SIP (Sitz-Index-Punkt) im Bezug zum Sitzoberteil zu vermalen, das heildt, es ist ein
eindeutiger Referenzpunkt am Sitzoberteil anzugeben, vorzugsweise der Rickenlehnendrehpunkt
(oder alternativ der Gurtanlenkpunkt). Dieser Referenzpunkt muss jedoch zur Messung klar
zuganglich sein.

Die Hohenverstellwege bzw. der Federweg und die Langsverstellung sind vom SIP des Sitzoberteiles
ausgehend zu bemalflien.

Diese Wege sind als Minimal- und Maximalwert anzugeben.

(z. B. H6henverstellung 60 - 100 mm)

(z. B. Federweg 80 — 120 mm)

(z. B. Langsverstellung 150 - 210 mm)

Bei der Angabe der Langsverstellung muss folgender Hinweis stehen:
,Die Langsverstellung kann durch variable Anschlage auf minimal 150 mm begrenzt werden®.

Die Verstellwinkel (Rickenlehne, Sitzneigung) sind in + ° anzugeben.
Die Sitzpolsterschréage, ausgehend von der waagerechten Sitzneigungseinstellung, ist anzugeben.
Das Lochbild soll von einem nachvollziehbaren Punkt an der Federung ausgehend vermasst werden.

Die Darstellung des Sitzes muss einer Grundvariante entsprechen.
Zusatzausstattungen (z.B. Dreheinrichtungen etc.) sollen in tabellarischer Form erfolgen.

Die Bedienelemente (Griffe und Verstellungen) sind keine festigkeits-/schwingungsrelevanten Teile,
daher brauchen diese nicht genauer beschrieben werden.

Eventuelle Anbauteile wie Armlehnen, Kopfstiitzen oder Riickenverlangerungen sind gestrichelt
darzustellen und gegebenenfalls zu bemal3en.
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8.2 Serienzeichnung(-en) — Bauteile
Verwendung der Serienzeichnungen von Federn, StoRdampfern und
gegebenenfalls Zusatzvolumen.

T I 3 3 T T 5 T © 7 I B
» 0
o 5
.
i
=
o ©
. ) ITh L Kritisches Merkmal Sicherneitsrelevanz
Keine Beschaedigungen (Praegungen) +H . CC  Fostlsgung durch gesetaliche Vorsehrift, Kunds oder internsr Risikobawsrtung
nit Kerbwirokung zulaessig T B LES. AEATIAEHS, CTORR O ERUL TS EALATISY
ml ANY POSSIBLE DUMAGING (NOTGHES) ARE NOT ALLOWED -] £ Signitikantes uerknal (Passung cder Funktion): m
a— RN SC  Fostiogung dureh Kunde oder interner Risikabevertung
EH IMIFIGWY GAMACTIISIC (o 0 FATION STINII 81 e o0
T AnEART der ¥edernden VinduTgen 7 ZiTaessige ABveTGTITen e e e
kkon o s unones. 1 =38,25 P rirs o
Windungarientuno Techts it nachim DIN 2097:1973-05 §
e rserion Tinkensr Q) A
o [ e o = v
Oesen nach /wors s DIN 3 L L
d/ ricrine. F
Gasen b Hakenooffnungen gogenain. | | F. 15
andor versetat n S0+ GesonstoTiung|
() I
Gesenbeer- -
4 e oo |- ]
[4TArbodtsnen/mon (Hub) 5, = 84 | oo 0. = e .
At i) & 51 e P e J
eveLe FRenuEiCY [Stabdurchmes- Zeug/oereim o e L e o a Uebernahue (AGAUISITION. TO1-340-AC [11.03.14] BF | uA |24.08.14)
[61 Arbos s tamporatur-garesch o 4 i ex 10270- o - - o 7 [r— =
Arbest . i ware | o et %R
[ | Von/mou-30" " bssjman va0r ey sFr Y T —— T
€| Drantob S RIS AR L - ) d o e —— L
BN 102101 @ e Federkrart, die | Fo und O [0 [
gewalztmouis EITPISTOR. zuge! Laengs der ge e
0 4109 SohUbGRARIGRG spannten Feder und Lo vorge-| L = TR e
e ) PR wEaH [z
i S et e T
(vachi DT  19908-2, Bilajmrae) | B wen sine Focarvrart, ie [T ()| | - 2725 ) & 0201 5wl
M gerechnet mit Schubmodul zugenoerige Laenge der ge- | wod o = o ] = e e |
G =83000 N/ mmz spannten Feder und F, vorge aratiouan (418, 49|
o i e s SohLsben sinaten » motns | 200 C [re . T B a2 e
e Baane i e : o S T T
eaotiTiche AnGaBaNEiTERAL ST i e i " - N Wi e
9| Zusastzliche Angaben,, € wenn twes Fodorkrastte une | Lo und (] [ - e T T ZUGFEDER EL,SCHWARZ
Daverschningest die zugehoerigen Lasngen | d - : O N THSION SPRING £L_BLACK
cfordarte Lastwechsel 510" onne " got: v fa ) = e - T CREmETAn
| Brterbrochurg. ol prasffroguons n-2a” schrisben sindimex m s C- 4 ot [ 1.08.18 | W
ruafhub von L245m bis L7z, San-h-27m| o Srcsces eai see FREGGHEED. R = 13.8 N oo
s 0 s 31 aemaur sen 10 e [ —— S —
A P e e
JEER—re—p— CRATER [ i 108111
T SPIGRY TMAYOE MG, SR (s e VARTTZNT | i3 [ o e v [ 07 0
T T z B T 5 5 T 0 T T A e e e T o e
T I 3 5 I T 3 T 5 7 T B
A I
st bnstnr h oo uu
o 1 in dee Anvendicy weds: "
5 4 Ecacniss someetat wram
S ——
[ ——
it sach. STE-tpec. 20 .
5 8 o
s o g
- ot o 0 0} el
B s Lo s ke T
3 10015176
= 2e1PM
o B
Kritischos Nerknal Sicherhedtsrelovanz:
GG Festicguny durch gesetzliche Vorschrift, Kunde oder interner Aisikobewertung
il 0} Signitikantes derral (rassung oder Furktion - L
SC  Featicaung durch Kunde odar interner Risikabevertung
kAT GUMETINITEC (A o PN SBITION Y ST 1 TN N1 BTG
Passgshend Lst Ger Geutsche Text [ u e oEmn Lo TEnsm oF T3 1B S 15 spe
o o
;  CIm AR
; 180 1 statt 10008905
B Fa. Gramer 114157 | STAB-0-SHOC | 667064
our Lisfarantanzechn. (NEW SUPPLIER
1| |ooums 10100258 |o0.0.12) 71| som | 12.00.12
(s TG ar v |
g €
L e eT - !
.E.r P TN
| rowcr | 12.03.12 SCHM_ SHOCK ABSORBER
i foimens 080312 |
. mtaLztor ol
e s e i 01
CRANMER |58 114157 A2
o amn_viovs153 e T
T T B T T T g T G e W o 0 o

Creator/Author: Ramona Miller Seite 9/ 18
W_015_009_Homologationen.doc
Version: 007 - 14.03.2019



7

GRAMMER

9 Erstellung der Dokumentation und Beantragung von
Typgenehmigungen gemaR ,,ECE-R14 | ECE-R17“ (,,Truck")

Ablauf in der Versuchsabteilung des Competence Centers (CC):

Im Truck-Bereich ist der Begriff ,Homologation* fiir die Erwirkung eines Prifberichts von einer
akkreditierten Priifstelle nach ECE-R14 / ECE R17 (z. B. TUV, DEKRA zu verwenden.

Die Dokumentation ist wie folgt aufzubauen:

Als Benennung der Dokumentation ist eine Uberschrift zu verwenden, aus der der Stand der
Dokumentation ersichtlich ist, also z.B. fiir eine Neuanmeldung , TUV - Dokumentation - 00"
fiir eine nachtrédgliche Aktualisierung der Dokumentation , TUV - Dokumentation - 071“

Blatt 1 (Deckblatt) Sitzbezeichnung mit Angabe des Kunden sowie eine Sitzansicht.

Blatt 2 Tabellenbeschreibung

Blatt 3 Inhaltsverzeichnis

Blatt 4 Anderungsbeschreibung

Blatt 5 Angebotszeichnung

Blatt 6 Einstellparameter

Blatt 7 Montagezeichnung

Blatt 8 und weitere Blatter: Serienzeichnung(-en) von kraftfihrende Baugruppen und Einzelteile
Reihenfolge von oben beginnend, also Rickenlehne, Riickenlehnenverriegelungen,

Sitztrager usw.

ABE (Allgemeine Betriebserlaubnis) ist ein abgedndertes Dokument einer genehmigten
Homologationsunterlage und wird dem jeweiligen Sitztyp beigelegt (ahnlich Einbauanleitung).
ABE’s werden unter siebenstelligen SAP-Nummern verwaltet und von der jeweiligen Entwicklungs-
abteilung direkt ins SAP-DVS gestellt. Die entsprechenden Berechtigungen im SAP (um diese
Dokumente erstellen zu kénnen) muss die jeweilige R&D Abteilung bei der zentralen SAP Stelle
beantragen.

Dokumentenart im SAP ist ,ABE*". ABE's werden nur fiir den Bus- und LKW-Bereich angelegt.
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10 Unterlagen -2 Prifung gemali ,,ECE-R14 [ ECE-R17“ (,,Truck®)
Angabe des Sitztyps (z. B. MSG115/933 oder MSG100/933; ....-01) im Schriftkopf unter ,Benennung”.

Folgende Zeichnungen werden bendétigt um einen Priifbericht gemiB ,,ECE-R14 | ECE-R17“ zu
beantragen:

Angebotszeichnung (Serienzeichnung) des Komplettsitzes (Siehe 10.1)
Homologationszeichnung der Einstellparameter (Siehe 10.2)

Homologationszeichnung der Montagezeichnung (Siehe 10.3)
Homologationszeichnungen von kraftfiUhrenden Baugruppen und Einzelteilen (Siehe 10.4)

Hinweis: Bei eindeutig kundenbezogenen Homologationen (wie z.B. fir DAF) sollte die spezielle
Kunden-Angebotszeichnung benitzt werden.

Bei einer allgemeinen Homologation, die keinem speziellen Kunden zugeordnet ist,

(wie z.B. fur Vertrieb) sollte eine neutrale Angebotszeichnung erstellt werden.
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10.1  Angebotszeichnung (Serienzeichnung) des Komplettsitzes
- Priifung geméB ,,ECE-R14 | ECE-R17“ (,, Truck”)
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10.2 Homologationszeichnung der Einstellparameter
- Priifung geméRB, ECE-R14 | ECE-R17“ (,, Truck*)
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10.3 Homologationszeichnung des Komplettsitzes

- Priifung geméan ,,ECE-R14 | ECE-R17“ (,, Truck®).
Diese Zeichnung wird wie eine Montagezeichnung dargestellt.
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10.4

Diese Zeichnung(en) wird (werden) wie eine
Montagezeichnung/Baugruppenzeichnung dargestellt.
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Homologationszeichnung(en) von Baugruppen.
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Folgendes CatiaV5 Katalogelement ist in Homologationszeichnungen fur einen Komplettsitz,
Einstellparameter, bzw. Einzelteile welche geméB ,,ECE-R14 | ECE-R17“ (,, Truck”) gepriift
werden, einzuftigen.

Repraesentative Homologationszeichnung
REPRESENTATIVE HOMOLOGATION DRAWING

Prinzipzeichnung, vereinfachte Darstellung
PRINCIPLE DRAWING, SIMPLIFIED REPRESENTATION

Zudem ist in Homologationszeichnungen fir einen Komplettsitz bzw. flr Baugruppen eine Tabelle mit
jeweiliger Positionsnummer, Benennung, Abmessungen, Werkstoff usw. der Einzelteile (Pos.-Nr.
werden am Teil eingekreist angegeben) nétig.

11 Automotive

Homologationen werden nur in speziellen Féallen auf Kundenanforderung und nach vorheriger
Absprache mit CAD Engineering Services durchgefihrt.

12 Railway

Homologationen werden nur in speziellen Fallen auf Kundenanforderung und nach vorheriger
Absprache mit CAD Engineering Services durchgefihrt.

13 Darstellung von ,,H-Punkt®, ,,SIP*, ,,SRP* und
,Gurtanlenkpunkt“ in Homologationszeichnungen

Die Darstellung von ,H-Punkt®, ,SIP“, ,SRP“ und ,Gurtanlenkpunkt® ist in Homologationszeichnungen
(auch in Angebotszeichnungen) folgendermalien festgelegt:

LH-Punkt®, ,SIP“, ,SRP* = Schraffur des Kreises ,rechts oben® und ,links unten®.

»Gurtanlenkpunkt® > Schraffur des Kreises ,links oben“ und ,rechts unten®.

“

»H-Punkt®, SIP“ und ,,SRP*“ werden in die Zeichnung aus dem 3D-Modell eingefligt.
Der ,,Gurtanlenkpunkt® wird dagegen immer als 2D Katalogelement eingefligt. Der
Durchmesser betragt 25 mm.
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14 Ablaufschema Homologationen fir Sitzsysteme
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GRAMMER

Ablaufschema Homologationen
fur Sitzsystene

- Competence-Center/ GRAMMER AG -

Erstellt: Stefan Badura
Leiter Competence-Center/ Leiter Standort Inmenstetten

Datum: 03.02.2012

19042012 Seite 1

%

Competence-Center - Ablaufschema Homologationen - GRAMMER

® GRAMMER AG, Stefan Badura, Leiter Cornpetence-Center! Leiter Standort Immenstettan

|Auftraggeber der Homologation |

- Prufobjekte
- - Zeichrungen

- Worprifung des Produkis inhouse
Competence_center - Projektaufirag { Kostenstelle, elc.)

GRAMMER AG
‘ Prifung positiv

Prifung negativ - - Prifabjekte
- Dokurmentation an Aufiraggeber - Zeichnungen

- Unterlagen Ober erfalgle Prifungen

- Madifikation des Produkis ‘

- Auftrag dber Prafung

Unabhangiges Priifinstitut

. - Technischer Bericht

Genehmigungsstelle ( z.B.Kraftfahrt Bundesamt/ KBA)

[nur bei EWG-Bauartgenehmigungen { Traktor-Sitze) notwendig)

+ - Abgeschlossene Homologation

Competence-Center

GRAMMER AG
Po -Kopie der Homologationsunterlagen

.
Auftraggeber der Homologation |

© GRAMMER AG, Stefan Badura, Leiter Cornpetence-Center! Leiter Standort Immenstetten 14042012 Seite 2
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15 Mitgeltende Unterlagen

Vereinheitlichung_CAD_Zeichnungsstandard W_015_007
Festlegung und Kennzeichnung Besonderer Merkmale W_015 026

16  Anderungen

03/2013
Ersatz fiir Revision 00 vom 01.02.2011 aufgrund kompletter Uberarbeitung

06/2013
Punkt 5.2
Punkt 6

07/2017

Punkt 5

Punkt 5.1
Punkt 5.2
Punkt 6

Neu: Punkt 5.5

09/2017
Punkt 5
Mitgeltende Unterlagen erganzt

10/2018
Komplett Uberarbeitet

03/2019
Punkte 8.1, 10.2, 10.3, 10.4 Bilder aktualisiert
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