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Vorgaben %

GRAMMER

Ziele: Information Uber die Mdglichkeit, aus SMARTEAM Konstruktionsstiickliste und Baustandsliste auszuleiten.

Wichtige Funktionen Anleitung zur SMARTEAM Sticklistenausgabe in den Formaten PDF und XLS

Bauteile
Besonderheiten Einheitliche Vorlage
Voraussetzungen SMARTEAM R20
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o Die bisherige Vorlage fiir die automatisierte Stiicklistenausgabe
aus SMARTEAM wurde ersetzt durch eine vereinheitlichte, fiir
alle Entwicklungsbereiche im Grammer Konzern giiltige Vorlage.

o Mit dieser Vorlage kann sowohl eine ,Konstruktionssttickliste /
ENGINEERING BOM* (I6st die bisherige Vorlage ab) als auch
eine ,Baustandsliste / BUILD STATUS LIST* generiert werden.
Beide Stiicklistenvorlagen sind bis auf drei zusétzlich
eingeblendete, handisch zu befilllende Spalten in der
,Baustandsliste / BUILD STATUS LIST* identisch

TPOM-Toals x|
%@ﬂa*ﬁﬁ v E - - 8 EIRES

e Die Stiicklistenausgabe kann wie gewohnt im SmarTeam Editor
in der Symbolleiste ,TPDM-Tools* mit einer der vier Schaltflachen

o Stuckliste PDF einstufig"
o Stuckliste PDF mehrstufig”
o ,Stuckliste XLS einstufig”
o . Stickliste XLS mehrstufig”

angestof3en werden.
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B austandslizte / BUILD STATUS LIST

Abbrechen

W

GRAMMER

e |Im Anschlu3 daran erscheint ein Dialogfenster — hier ist
die Vorauswahl flr den Stlcklistentyp zu treffen.

o Nach Bestatigen erfolgt das autom. Beflillen der
Stlickliste mit den definierten Datenbankattributen:

1 - T - T =
2 5
3
a [ B ] C [ oD [ E ] F [ 6 T H ] J [ w [ o 1 m ] [ 0 | P [ Q |
, |IKonstruktionsstueckliste / ENGINEERING BOM ﬂTﬁ
, |Baustandsliste / BUILD STATUS LIST
2 GRAMMER
3 Sachnummer Incex >0 Fe:
4 |Sachnummer ¢ PART NUMEBER 1220517 2 5
5 |gezeichnet auf { DRAWN ON 1220518 T Aenderungstesxt £
E |Benennung ! DESCRIPTION VWIG0KS HAR FIE VO. CHAMGE DESCRIPTION Teilestaende Haltestangen aktualisiert
7 |Program § CAR MAME Gewicht in kg AMEIGHT ,456
g |Tier! Mr.J TIERTMO. erstelt von /ISSUEDBY
9 |OEM Mr. § DEMNO. Er stelldatum f ISSUE DATE
10
Stufe |Pos |Sachnummer gezeichnet auf Benennung Zuszatzbenennung SAP Menge Gewicht! |Werkstoff Bemerkungen !
DEFTH PART MUMEER: DRAWR OR DESCRIFTION ADDITIONAL DESCRIPTION Data QUANTITY kg MATERIAL COMMENTS
Twp WEIGHT
11 2.B. YariantefF arbefMaterialihartbe
Sachnummer |Index| PDM |Zeichnungsnr. |Index | PDM Werkstoff Hormbez. Massnorm E.G.YARIATION, COLOR,
PART NUMBER Reu |ORAWING Rev MATERIAL STAMDARD SCALEMORM | MATERIAL GRAIN
12 RUMEBER DESIGNATION
SCHAUMTEIL =PLUR= Eigenzchaften =.
- 1 100 1160439 4 h 1160439 h b FOM PART WNITH KS W0, HaLB 1 0,000 \eichschaum Zeichnung !
KOPFKASTEN KPL. ) )
14 1 MO 1215432 5 T 1218432 A3 HEADING BO¥ CRL. SANIEOKS MAR FIE WO, HALB 1 0,456 ziehe Zeichnung SEE DRAWING !
SPIRALSPANMSTIFT
15 2 100 1112733 a a CPRING-TYRE STRAIGHT PINS HALB 2 0,001 St ! !
HALTESTANGE RENCR Rohr 13 ,93x1 3 -DIM -HCTEDX -
16 2 10 1213178 2 A0 (1213178 24 SUPPORT ROD RS WCR. WYWS2EKS WO, HALB 1 0,108 EM 10305.3. (Qnangdlfy by GM G 236
HCTEODX -
HALTESTAMGE LIWCR. Rohr § TUBE 13935 x )
- 2 120 1208312 a a 1205312 a 3 |oUPPORT ROD LS WCR. W4 28K5 FIE WO, HALB 1 0,108 1.3 EN10305-3 - (Qnaﬂg)dlfy by G G 236
EINLEGER: E:zeonhdobil HhA,
18 2 130 1160438 ] b IMSERT SWANATEHS VYO, HALB 1 0,244 =PE-HD= e !
19
An
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Anpassen der Sticklistendarstellung 1/5 GRAMMER

o In der Stlicklistendarstellung enthalten ist auch die Méglichkeit, vordefinierte Felder ein- und auszublenden. So
kann die jeweilige ,PDM Revision® (= interne SmarTeam Indizierung) von Baugruppe, Baugruppenbestandteilen
und zugehdrigen Zeichnungen sowie die Zusatzbenennung ausgeblendet werden. (blaue Markierung)

e Einzeln kann das durch Anklicken der ,-, oder ,+“Symbole im obersten Bereich der Excel Tabelle bei den
jeweiligen Spalten erfolgen. Sdmtliche ausblendbare Spalten sind dber die Schaltflachen ,1%, ,2“ und ,3“ im
obersten linken Bereich der Excel Tabelle mit einem Klick aus- und wieder einzublenden

1 — T - +
3 0
3
4
A |8 | ¢ [o [ E ] F [ & [ H | | J I o P | @ | R |
, |Konstruktionsstueckliste / ENGINEERING BOM X ﬁ?ﬁ
, |Baustandsliste / BUILD STATUS LIST
2 GRAMMER
| 3 | Sachnummer Inclex PO Rl
4 |Sachrummer {PART NUMBER 1220517
5 |gezeichnet auf { ORAWN OMN 1220517 b b Aenderungstest f
6 |Benennun g/ DESCRIPTION VW3E0KS HAR FIE WO, IcHANGE DESCRIPTION
7 |Program § CAR MAKME Geswicht in kg AMVEINGHT TI,466IJ
G |Tier! Mr. ¢ TIERTMO, erstelt won fFISSUED BY
9 [OEM M. F DEMMNO. Erstelldatumn / ISSUE DATE
10
Stufe |Pos |Sachnummer igezeichnet auf Benennung Zusatzbenennung SAP Menge | Gewicht! |Werkstoff Bemerkungen !
DEFTH FART NUMBER DR ON DESCRIFTION ADDITIONAL DESCRIPTICN Data CILANTITY kg MATERIAL COMMENTS
Tvp WEIGHT
11 2.B. VariantelF arbeffaterialiflarbe
Sachnummer |Index] PDM |Zeichnungsnr. (Index] PDM (Werkstoff Hormbez. Massnorm EG. VARIATION, COLOR,
PART NUMEER Rev ORAWING Rev MATERIAL STAMDARD SCALEMORM | MATERIAL GRAIN
12 MUMEER DESIGMNATION
= CHALIMTEIL WANISH KES VO =PUR= Eigenzchaften =.
13 ! 1001180438 b i b e FoAM PART W35 HEADRFR. HaLB 1 80000 Weichzchaum Zeichnung !
CPFHASTEM KPL. WAIEOKS NAR FIE YO . .
14 1 110 1215432 a a 21564352 a & EADING BOX CPL. [\ AIEOHEADR MAR FIE FR. HALE 1 04560  |siehe Zeichnung SEE DRAWING !
[SPIRALSPAMNSTIFT
15 2 100 1112753 a a P RNG-TYPE STRAIGHT PINS HALE 2 oomo st ! !
HALTESTAMGE REWCR WIE2EIS WO Faohr 13 93x1,3 -DIM -HCTED0x -
. 2 Mo 1213178 a a M213175 a a -UPRORT ROD RS VR, \AWEIEHEADR FR. HALB 1 01075 EN 10305.3- gr;gdlfy by GM Gh 236
HALTESTAMGE LIVCR W4 281KE FIE WO Rohr # TUBE 13,93 x HCTEOD: -
" 2 120 |2z a 8 sz a #  EUPPORT ROD LSWCR. A4 2BHEADR FIE FR. HaLB 1 BAOTS | 5 EM 103053 - g;;?'fy by G M 236
FINLEGER W] GRS WO, Exxonhdobil Hha,
18 2 130 |1160435 b b 160435 b b NSERT 41 BHEADR FR. HALB 1 02440  [=PE-HD= 5 !
19
20
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e NEU ist das automatische Mapping des ,OEM Filename® — dieser kann mit Anwéhlen der Schaltflache |

eingeblendet werden.

W

GRAMMER

] —- r =l r =
? .
2l |
5]
a | B | C [0 [ E ] F [ [ v ] J K L[ M
, |Konstruktionsstueckliste / ENGINEERING BOM
, Baustandsliste / BUILD STATUS LIST
3 Sachnummer Inclex =0 Fe:
4 |Sachnummer { PART NUMEBER 1220517 a a
5 |gezeickhinet auf | ORAWNOMN 1220517 b b Aenderungstext
6 |Bienennung / DESCRIPTION VW3G0KS HAR FIE V0. CHAMGE DESCRIPT
T [Prograem f CAR MAME Gewvicht in kg AYE
g |Tier? Mr. ! TERTNO. erstellt van [ ISSLUE
9 |OEM M. OEM MO, Erstelldatum f 1SS0
10
Stufe |Pos |Sachnummer gezeichnet auf Benennung Zusatzbenennung OEM Filename SAP Menge
OEFTH PART MUMBER ORANMNIOMN DESCRIPTION AO0ITIONAL DESCRIPTION Data CLANTIT
Typ
11
Sachnummer |Index| PDM |Zeichnungsnr. |Index | PDM
FART NUMEER Rev |ORAWING Rev
12 MUMEER:
SCHALMTEIL WIS KS WO,
15 1 100 (1160439 b b [1160439 b 4] FOLM PART \AAEK HEADR FR. 1W0_881_931_L_ GEO_ThM__001 SCHAUMTEIL WWOKS 11680439 kb 4] HALE 1
WOPFHASTEN KPL. WNSEOKS NAR FIE %O,
14 1 M0 (1215432 a a 1218432 a a HEADING BOX CRL. AASEOHEADR MAR FIE FR. AKO0_831_914_G_ FSB_TM_ 007 _000_KOPFSTUETZGESTELL 1218432 5 A HALB 1
SPIRALSPAMNNSTIFT
15 2 100 (1112753 a a SPRING-TYPE STRAIGHT PINS H__107_316_M HALB 2
HALTESTAMGE RE VR, WWS2EKS YO,
. 2 Mo (1213175 a a |12137a a a SUPPORT ROD RS YR AEIEHEADR FR AKO_881_942_C_ GEQ_TM__ 002 HALTESTAMGE_FIE_RE_1213178_a A HALB 1
HALTESTAMGE LLWVCR. W4 2EKS FIE WO
i 2 120 (1205312 a a 1205312 a 8|S UPPORT ROD LS VCR. AIEHEADR FIE FR. AKO0_881_ 941 _G_ GEO_TM_ 002 HALTESTAMGE_LI 1205312 a a HALB 1
EINLEGER WV BRS YO,
18 2 130 (1160433 1] b 1160435 1] 1] NSERT A4 BHEADR FR FCE_83 _ T GEQ_THW__001 _000_KOPFHASTEN 021205 _GAG _WWAG__ HALB 1
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Additional Info) in die Spalte ,Bemerkungen / COMMENTS*.

W

GRAMMER
e NEU ist das automatische Mapping des ,versionsbezogenen Kommentares® (in SmarTeam Profilkarte: Attribut —

1 — T - +
3 0
3
4
A | B | C [ o [ E ] F [ & [ H | | J | L [ wm [ W | o] P Q R |
, |Konstruktionsstueckliste / ENGINEERING BOM X ﬁ?ﬁ
, |Baustandsliste / BUILD STATUS LIST
2 GRAMMER
3 Sachnummer Indlex Z0na Fe:
| 4 |Sachnummer | PART MUMEER 1220517 a a
5 |gezeichnet auf { ORAWN OMN 1220517 b b Aenderungstest f
6 |Benennung ! DESCRIPTION VW3E0KS HAR FIE WO, dCHAMNGE DESCRIPTION
7 |Program § CAR MAKME Geswicht in kg AMVEINGHT TI,466IJ
G |Tier! Mr. ¢ TIERTMO, erstelt won fFISSUED BY
9 [OEM M. F DEMMNO. Erstelldatumn / ISSUE DATE
10
Stufe |Pos |Sachnummer gezeichnet auf Benennung Zusatzbenennung SAP Menge | Gewicht! |Werkstoff Bemerkungen !
DEFTH FART NUMBER DR ON DESCRIFTION ADDITIONAL DESCRIPTICN Data CILANTITY kg MATERIAL COMMENTS
Tvp WEIGHT
11 2.B. VariantelF arbeffaterialiflarbe
Sachnummer |Index| PDM |Zeichnungsnr. (Index | PDM (Werkstoff Hormbez. Massnorm EG. VARIATION, COLOR,
PART NUMEER Rev |DRAWING Rev MATERIAL STAMDARD SCALEMORM | MATERIAL, GRAIN
12 MUMEER DESIGMNATION
SCHALMTEIL WIS KE VO, =PUR= Eigenzchaften =.
13 ! 1001180438 b b |1160439 b e FOAM PART W3S HEADR.FR. HaLB 1 80000 Weichzchaum Zeichnung !
KOPFHASTEM KPL. WIAIEOKS NAR FIE YO . .
14 1 110 1215432 a a 12156432 a & |HEADING BOX CPL. VWIEOHEADR MAR FIE FR. HALE 1 04560  |siehe Zeichnung SEE DRAWING !
SPIRALSPAMNSTIFT
15 2 100 1112753 a a SPRING-TYPE STRAIGHT PINS HALE 2 oomo st ! !
HALTESTAMGE REWCR WIMEZEKS WO Faohr 13 93x1,3 -DIM -HCTED0x -
. 2 Mo 1213178 a a 1213175 a a SURRORT ROD RS WCR. VWEIEHEADR FR. HALB 1 01075 EN 10305.3- gr;gdlfy by GM Gh 236
HALTESTAMGE LIWVCR W4 281KE FIE WO Rohr # TUBE 13,93 x HCTEOD: -
" 2 120 |2z a 8 [120s2 a #  |ZUPPORT ROD LSWCR. VA 2BHEADR FIE FR. HaLB 1 BAOTS | 5 EM 103053 - g;;?'fy by G M 236
EINLEGER WG GRS WO, Exxonhdobil Hha,
18 2 130 |1160435 b b 1160435 b b INSERT VA4 EHEADR FR. HALB 1 02440  |=PE-HD= 5 !
19
20
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e hier die reduzierte Stlickliste:

a [ B | C [ o] F [ & ] | | w | | m M 0 | P [

Konstruktionsstueckliste / ENGINEERING BOM

W

GRAMMER

Baustandsliste / BUILD STATUS LIST

% |

© GRAMMER AG, Engineering Services

2
2 GRAMMER
3 Sachnummer Incle:x
| 4 |Sachnumimet { PART NUMEBER 1220517 2
5 |gezeichnet auf | DRAWR OMN 1220518 Aenderungstexd §
E |Bernennung / DESCRIPTION VW3IG0KS HAR FIE WO, CHAMGE DESCRIPTION Teilestaende Hattestangen aktualisiert
7 |Program / CAR NAME Gewicht in kg AMEIGHT 456
g |Tier! Mr.f TER1MO. erstelt von £ ISSUED BY
9 [OEM Nr. f OEM MO, Erztelldatum f1S5UE DATE
10
Stufe |Pos |Sachnummer gezeichnet auf Benennung Sap Menge | Gewicht! |Werkstoff Bemerkungen /!
DEFTH F&RT NUMEBER CRAYWMN 0N CESCRIFTION Data GUARMTITY kg MATERIAL COMMERNTS
Typ WEIGHT
11 2.B. Yariante!F arbedMaterial/larbe
Sachnummer |Index |Zeichnungsnr. |Index 'Werkstoff Hormbez. Massnorm E.G. YARIATION, COLOR,
PART NUMEER DRAWING MATERIAL STANDARD SCALEMORM | MATERIAL, GRAIN
12 MUMBER CESIGNATIORN
SCHALMTEIL =PLUR= Eigenzchaften =.
13 1 100 [1160439 b |1160439 b FO&M PART HALB 1 0,000 isichschaum Zeichnung !
HOPFEASTEM KPL. . .
14 1 110 [12158432 5 1218432 HEADING BOY CRL HALB 1 0456 siehe Feichnung SEE DRAWING !
SPIRALSPANNSTIFT
15 2 100 (1112753 a SPRING-TYFE STRAIGHT FINS HALB 2 0,001 =t ! !
-HCTEOOK -
HALTESTAMGE RE.VCR. Raohr 13,93x1,3 -DIM N
1 2 110 (1243178 2 [21HTE SURPORT ROD RS YOR. HALB 1 0,103 EM 405055 (Qn?':gdlfy by Gh Gh 236
HCTEOOK, -
HALTESTAMGE LLWCR. Rahr f TUBE 13,95 x "
- 2 120 (1205312 a [|1203312 a SUFPORT ROD LS WCR, HALB 1 0,105 1,3-EN10305-3 - (Qn;ggilfy by GR Gh 236
EIMLEGER Ezcxoontdokil Hil2
15 2 130 [1160438 4] INSERT HALB 1 0,244 =PE-HD= 095 !
1Q
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Anpassen der Stucklistendarstellung 5/5 GRAMMER

e Die zweite Variante der Stlicklistenausgabe, die ,Baustandsliste / BUILD STATUS LIST* unterscheidet sich durch
drei zusatzliche Spalten, die nicht autom., sondern bei Bedarf handisch beflllt werden:

1 = = T =| T
z 5 5 5 5 o
| & B8] B [ o] E]| F [ 6 [ H] I | J [ [ v [ ™ | r 0 [ | 7] I R | 5 T
, |Konstruktionsstueckliste / ENGINEERING BOM | | ﬁ?ﬁ
.| Baustandsliste / BUILD STATUS LIST | X |
-2 GRAMMER
3 Sachnummer _Indes FOMFow
4 | Sachnummer ¢ PART NUMEER 1220517
5 | gezeichnet auf { DRAWN ON Aenderungstest ¢
E | Benennung ! DEZCRIFTION ¥W3IE0KS NAR FIE ¥O. CHAMGE DESCRIPTION Teil: de Hall g
T |Program{CARMAME Gewicht in kg IWEIGHT 0,456 |
& | Tier Mr. d TIER1 NO. erstellt von ! 1Z2UED BY | [ Mur fuer Baustandsliste § OMLY FOR BUILD STATUS LIET )
9 |DEM Rr. ¢ QERA NO. Erstelldatum ¢ 122UE DATE
1
Stufe | Pos| Sachnumme gezeichnet Benennung Zusatzbenennung SAP | Menge |Gewicht! | Werkstoff Eemerkungen § Werkzeuqg- Notwendige Abweichungen der Fertigung
DEFTH r auf DESCRIFTION ADDITIONAL DESCRIFTION Data | GUANTITY kg MATERIAL COMMENTS status Macharbeiten DEYIATIONS IN PRODUCTION
PART NUNMEBER: DR AWM Of Tap WEIGHT TOOLETATUS | REQUIRED =.B. abucichonder Taileindex
il z.E. Fiapid Pratatypinad | REWORKS E.G.DEYIANTIMDE:
Sachnumme | Inde | PDM | Zeichnungsn | Inde | PD Werkstoff Normbez. Massnorm | YarianedFarbofMaterialfark Serisr | Borchroibunal nur nach Ruecksprache mit F&E
r x| Rer|r : | M CERERED SHNEEGD SRCIGOERE] | [BEMERTRTL AR, Tasl Arbsitranusirung ONLY AFTER COMSULTATION WITH
2 FARTHUMEER: DRAWING HUMEER: Rev DESIGHATION (R DESCRIFTIOH/WORK RO
SCHALMTEIL *PUR< Eigenzchaften .
13 1 0o | 1160439 b b [ 1160433 b b FOAMPART W35 KS YO, HALE 1 0,000 \eichschaum iohring !
KOFFKASTEM KFL. . .
1 o |zedaz [} | 121ednz Az WWIENKS NARFIE VO, HaLe 1 0,456 hie Zeich SEEDRAWING (¢
i HEADING BOX CPL. Flehe Selehnung
SPIRALSPANNSTIFT
I 2 g |12753 a a SPRING-TYPE STRAIGHT PINS HALE 2 a0t S ! !
ER T e 2| | 24 |HALTESTANGE REVER. WWEZEKE YO HALE | 1 s | BS33-ON| BEEEREC e
= : =7 | SUPPORT ROD RS.VCR. : ' ER 10305-3- [2’5‘3 s
HCTEO0K -
HALTESTAMNGE LLYCR. Rohr | TUBE 12,92 "
- 2 120 |1z0532 a a  |120B312 a # | SUPPORT BOD LS YCR. Wi 42BKS FIE VO, HaLe 1 0,108 41,3~ EN 10305-3 - [Zr:;\ﬁoldlfy by GhJ GM 236
EINLEGER Exsonfobil
2 120 | endas b b WWHIEKS WL HaLe 1 0,244 PE-HD. !
8 INSERT " : < HtAA 025
]
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