N7

GRAMMER

Schulungsunterlage

015 PLM

Erstellen von DMU Modellen
und Angebotszeichnungen

T_015_009

Author: Ramona Miller, 26.11.2019 Seite 1/ 33
T_015_009_Erstellen_von_DMU_Modellen_und_Angebotszeichnungen.docx
Version: 003 - 26.11.2019



Schulungsunterlage
DMU-AZ-Richtlinie

%
Ao = - Z
(7 £ ? /

GRAMMER

Author: Ramona Miiller, 26.11.2019 Seite 2/ 33
T_015_009_Erstellen_von_DMU_Modellen_und_Angebotszeichnungen.docx
Version: 003 - 26.11.2019




N7

GRAMMER

Inhalt
1  Vorgaben und Begriffe........oouiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeee et 4
2 RECNICNE HINWEISE ... .uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiibib bbb nnannnnes 4
3  Projekt- und Ordnerverlinkungen der DMU-Modelle in SmarTeam ..................... 5
4 Benennung des DMU-ModEll ...........oouuiiiiiiiiiei e 6
5 Erstellung einesS DMU-MOCEIIS ........cooveiiiiiiiiiieeeeeee e 7
5.1 SHUKIUIDAUM ... 7
5.2 SHZPOISIET ... 8
5.3 Konventionell bezogenes SItZPOISter.........coovvviviiiiiiiii e e 9
5.4 Besonderheit: LANGSVErstellung .......coooveeiieiiiiee 11
5.5 Grundmodelle fir DMU Erstellung...........ccoovviiiiiiiiiii e, 12
5.6 Besonderheit: Kabeldarstellung..........coooooeoi 13
S A == To [T o [0 o = o 1P 14
6 Hinweise zu den SIP- und AUg-PUNKIEN..........uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee 15
7 Darstellung von H-Punkt, SIP, SRP und Gurtanlenkpunkt ....................cccoeeeens 15
8 Auswahl SIP — S700 / S500 / konventionelle Polster und Sonderpolster .......... 16
9  Hinweis zu FederungsShONEN ...........coooiiiiiiii e 20
9.1 Hohenangabe Federung MSG 97 ... 20
9.2 Hohenangabe Federung MSG 95 ..o 20
9.3 HOohenangabe Federung MSG 93 ... 21
9.4 Hoéhenangabe Federung MSG 85 ,H ..., 21
9.5 Hohenangabe Federung MSG 85 H1 . ..., 22
9.6 Hohenangabe Federung MSG 83 .........ccooiiiiiiiiiiii e, 22
9.7 HoOhenangabe Federung MSG 75 ..., 23
9.8 Hohenangabe Federung MSG 65 .........ccooiiiiiiiiiiiiiieeeceeeee e, 23
10 Positionierung Fed.-UT MSG 65/ 75, 25
11 Erstellung €INEI AZ ... 26
12 Erstellung einer AZ fUr CNH ..., 28
13 Erstellung einer AZ: SMarTEaM ..........cuuuuiiiiiie e eeeeeeaens 29
14 Ansichtserstellung: LOChDIld ..o, 30
15 Ansichtserstellung: Kabel............ccooooiiiiii e 31
16 Checkliste fir DMU - MOdEIIE .........uuueiiiiieeieeeeeie e 32
17 Mitgeltende Unterlagen...........coooe oo 33
18  ANUEIUNGEN ..ottt ettt e ae et e ete e eaeenees 33

Author: Ramona Miller, 26.11.2019 Seite 3/33
T_015_009_Erstellen_von_DMU_Modellen_und_Angebotszeichnungen.docx
Version: 003 - 26.11.2019



N7

GRAMMER

1 Vorgaben und Begriffe

Ziele: Definition einer einheitlichen Vorgehensweise flir die Erstellung von DMU-
Baugruppen unter Beachtung der folgenden Aspekte:

e Erstellen/Definieren von DMU-Baugruppen, die im Folgenden z.B. fiir das
Ableiten von AZ's genutzt werden konnen.

Verwalten der DMU-Baugruppen in SmarTeam.

Kurze Erlauterung der zu nutzenden Funktionalitaten.

Variantenvielfalt, sowie die Datenmenge in SmarTeam reduzieren.

Durch die Verwendung freigebender Teile den aktuellsten Stand der Modelle
gewabhrleisten.

Begriffe: DMU = Digital Mock Up bzw. Digitales Versuchsmodell

Wichtige Funktionen: Design kopieren (SmarTeam)

2 Rechtliche Hinweise

Copyright © Fa. GRAMMER AG
GRAMMER AG

Postfach 1454

D-92204 Amberg

Nachdruck, Vervielfaltigung oder Ubersetzung, auch auszugsweise, ist ohne schriftli-
che Genehmigung durch die Firma GRAMMER AG nicht erlaubt.

Amberg, August 2019
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3 Projekt- und Ordnerverlinkungen der DMU-Modelle in

SmarTeam

Die DMU-Modelle, missen im Projekt DMU und dem entsprechenden Ordner

abgelegt werden.
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4 Benennung des DMU-Modell

e Das Modell wird mit der Sachnummer der AZ und dem Zusatz ,,, DMU*

gespeichert.
Nicht die Sitznummer verwenden!

e Zeichnung zuerst unter der AZ Nummer speichern, dann erst eine
Verknipfung zu dem DMU-Modell erzeugen!
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5 Erstellung eines DMU-Modells

51 Strukturbaum

e Fur die Erstellung eines DMU-Modells ein CATIA Product mit Vorlage "GAG
Driver Seats DMU STANDARD Product" verwenden.

CATIA Product |

CATProduct Yorlagen
GAG Driver Seate DMU STAMDARD Product
GAG Driver Seatz STANDARD Product

e Zur besseren Ubersicht konnen weitere Komponenten in die vier
Hauptkomponenten eingefiigt werden. (z.B.: SWIVEL-RAILS)

- g STRUCTURE [ KE_CATPROO0111496, CATProduct |

(o}

F CORMPORENT STRUCTURE [ KE_CATPRDO0111496, CATProduct |

STProduct ]

¢ Nicht bendtigte Komponenten l6schen.

Tipps und Tricks:

Fur die Erstellung eines neuen DMU-Modells Design Copy eines ahnlichen, bereits vor-
handen und freigegebenen DMU-Modells. Dann die nétigten Anpassungen durchfiihren.
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¢ In die Komponente Structure das Sitzpolster einfiigen und fixieren. t

Beispiele: Auswahl der Sitzpolster

Sitzpolster NEU

SPfar72. ohne ST/SN

S.POLAS_S

SPfur72. mit ST/SN
SP fur73. mit ST/SN

S.POL60_S

SPfur73. ohne ST/SN

S.POLG1_S

SPfur74. ohne ST/SN

S.POLG2_S

SPfur74. mit ST/SN

S.POLG3_S

¢ Die verschiedenen Sitzposter sind unter folgenden Pfad zu finden:

- ElProject-Tree
: |_ 55 tandortuebergreifend
+ L gl Sutomotive
Bl L &g S eating Spstems

=} :aDliver Seats
[ L1 = Hach SHF

7 - ¥iDocuments

2] L[] DMU-CONYERTED DRAWINGS

B & 1 DMU-KOMPLETTMODELLE / COMPLETE MODELS
B & 1 DMU - KOMPOWENTEM / COMPOMENTS

21 L[] MuliCAD Tif DMU

N,

&
=l
=

7 - YDocuments

1':-,_| DMU - CONVERTED DRAWINGS

iz 1 DMU - KOMPLETTMODELLE / COMPLETE MODELS
Bl DMU-KOMPOMENTEN / COMPOMENTS

DMU - ABDECKUNGEN / COVERS

DMU - AUGEM-PUNET / EYE-POINT

DML - FALTENBALG / BELLOWS

DML - GRUNDMODELL / BASIC MODEL

DML - KOMFORTMODUL / COMFORT MODULE
DMU - KONSOLEN / CONSOLS

DMU - KUNDEMDATEMN / CUSTOMER IMPORT

DMU - RUECKEM / BACKREST

DML - SIP

-l 2= DMU - SITZPOLSTER / SEAT CUSHION

o Bz DMU-HINTERSCHAEUMT / BACK-FOAMING
a1 DMU - KOMYENTIONELL BEZ0. # CONVENTIONELLY COVERED
sl | DMU - SITZPOLSTER CAT / SEAT CUSHION CAT
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5.3 Konventionell bezogenes Sitzpolster

Bei konventionell bezogenen Sitzpolstern mit Logo kénnen die Original-Sitzbezlige
im 3D bzw. das entsprechende 2D-Element (Logo) in den Ansichten der Zeichnung
eingefugt werden.

Zeichnung ohne verbautes Logo in der Riickverlangerung:

N I NN | S C S | I -

= (3%
(2) 13/ 5
Loso oN eackResT |, ST ICKER SEAT WEIGHT |
EXTENSTON ACTIVE CARBON- |
CUSHION®
Tl memee 63 +2 KG
[oo=E/ A I 63 +2 KG
ETETR X 63 +2 KG
T | SEATS MEET GRAMME
ETER X 63 2 K6 | COMPLIANT TO
L | DELEGATED REGULAT
____________ 63 2 KG | AND 167/2013 ARTI
------------ 63 *2 KG

————
i
TN
. i
- ——
NN
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Original-Sitzbezlige im 3D einfligen:

1. Das Part Attention im Sitzpolster ausblenden.

TOFF HZ. )

2. Das Achsensystem des Originalbezuges mit dem Achsensystem des
DMU_Polster mit der Funktion Kongruenz platzieren.
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5.4 Besonderheit: Langsverstellung

Nach der Positionierung der Langsverstellung mussen die bendtigten Einzelteile in
die jeweiligen Komponenten verschoben werden.
(z.B.: ,suspension®, , structure®)

Tipps und Tricks:
Im DMU-Modell nur sichtbare Teile verwenden, alle nicht sichtbaren Teile diirfen nicht
eingefigt bzw. missen geléscht werden.

Abstand muss 24.5 mm betragen Abstand muss 26.5 mmbetragen
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5.5 Grundmodelle fir DMU Erstellung

Aus diesen Grundmodellen kdnnen Teile, die bendtigt werden, kopiert und in das zu
erstellende Modell eingefligt werden.

Die Teile in den Grundmodellen sind schon richtig positioniert!

= gProigct-Tree
- | i[&]S tandortuebergreifend
Autamotive
- Seating Sustems
gl Dirivver Seats

= 3fach SHF
| Akquise / Fonzepte Driver Seats

=] QD ocuments

HL2[ 7 DMU - CONVERTED DRAWINGS
B2 DMU -KOMPLETTMODELLE / COMPLETE MODELS
B2 DMU - KOMPOMENTEM / COMPOMENTS
© B DMU - ABDECKUNGEN # COVERS

F - AUGEM-PUNKT / EVE-POINT
-FALTENBALG / BELLOWS
- GRUNDMODELL / BASIC MODEL
- KOMFORTMODLL / COMFORT MODULE
-KOMSOLEM / CONSOLS
- KUNDEMDATEN / CUSTOMER IMPORT

Lll-e

§3 a PARTS F. ADJUSTMENT SLIDES 3 ANBAUTEILE F.LAENGSVERSTELLUNG
Q;,? a PARTS F.SEAT TOP FACELIFT S700 a ANBAUTEILE SITZOBERTEIL

9;}7 a PARTS F.SUSPENSION M5G83/93 a FEDERUNG

%‘3 b PARTS F.SEAT TOP SS00 b ANBAUTEILE F.SITZOBERTEIL
#(f®) b PARTS F.SEAT TOP S700 b ANBAUTEILE F.SITZ0BERTEIL
@W4) b PARTS F.SUSPENSION MSG37/95/85 b FEDERUNG _I

Auf die richtige
Federungshohe
achten, ggf. &ndern!

Die Grundmodelle selbst diirfen nicht direkt im DMU- Modell verbaut werden. A
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5.6 Besonderheit: Kabeldarstellung

Kabelbaum in die Komponente Suspension einfiigen, und am Fed.-UT ausrichten.
Danach muss der Kabelbaum ausgeblendet werden.

Fur die richtige Darstellung des Kabelbaums in der Zeichnung muss eine Szene
erzeugt werden, das Gleiche gilt fir das Fed.-UT.

=Lnplications
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5.7 Bedingungen

¢ Nach dem Positionieren und Verschieben der Bauteile alle Bedingungen
|6schen.

¢ Die Bauteile in den jeweiligen Komponenten

(backrest, structure, suspension, ...) werden mit
der Heftklammer fixiert.

e Die Komponenten selbst fixieren. i

Hier ein Beispiel, wie ein Strukturbaum aussehen kann:

POLSTER F.R. }
UTZKAPPE )
UTZKAPPE )

32 f ABDECKUNG SCHWARZ )

.804987.1,804987.2,140632

‘Applications
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6 Hinweise zu den SIP- und Aug-Punkten
Nachfolgend sind die verschiedenen SIP— und Aug-Punkte dargestellt:
e Sitzobertell 5700 AUG- Punkt, nurwenn
- Hinterschaumte Polster (= gefordert, angeben

- Konventionell bezogene Polster

e Sitzoberteil S500

Rueckendrehpunkt
zum SIP

Sitzplatte zum SIP

7 Darstellung von H-Punkt, SIP, SRP und Gurtanlenkpunkt

Die Darstellung von H-Punkt, SIP, SRP und Gurtanlenkpunkt ist in
Angebotszeichnungen (auch in Homologationszeichnungen) folgendermal3en
festgelegt:

e H-Punkt, SIP, SRP: Schraffur des Kreises
Jrechts oben“ und ,links unten®.

e Gurtanlenkpunkt: Schraffur des Kreises @~

Llinks oben” und ,rechts unten®.

H-Punkt, SIP und SRP werden in die Zeichnung aus dem 3D-Modell eingeflgt.
Der Gurtanlenkpunkt wird dagegen immer als 2D Katalogelement eingefugt.
Der Durchmesser betragt 25 mm.

Author: Ramona Miller, 26.11.2019 Seite 15/ 33
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8 Auswahl SIP — S700 / S500 / konventionelle Polster und
Sonderpolster

e S500:
NHIC-RD-DES_2012
SIP-Measurements of MSG65-75/S500 S MSGE5
Fork lift strength
| Stand G 06.11.2018 | Total stroke suspension 60 70 80
. incuress epenon werpen | | 205 | 205 | 205
Distance between lower adge suspension
upper pert and upper adge bwerpart_| | 335 | 385 | 435
I IS T
Seat top S5xx
oy | St | Backest Lower edge seat plate to SIP Backrest pivot paint to SIP
with | Suson | owfion
SATEnd fesing £ 1080485 | 1000464
450 1073502 | 1071223
e s B 137 200 | 205 | 210 | | 214 | 219 | 224 | 239 154
470 1071222 | 10E3800
GAland Festing 470 1071222 | 1155859
139 202 | 207 | 212 216 | 221 | 226 | 241 162
SAland reaing 460 1115038 | 1071223
147 210 | 215 | 220 224 | 229 | 234 | 249 158
SAland reaing Exl] 1224605 | 1224613
147 210 | 215 | 220 224 | 229 | 234 | 249 158
Al and heating 510 1182641 | 1162659
142 205 | 210 | 215 219 | 224 | 229 | 244 166
Seal top 7| SAland resmng 40T 1380514 | 1080454
GAG- Design for FENDT 158 221 | 226 | 231 235 | 240 | 245 | 260 158
21 MM FATTER
Seat fop FENDT- 555 SATand fesing a0 [ 1580515 | 1071223
SE-'D::!IJP::FEND 159 222 | 227 | 232 236 | 241 | 246 | 261 157
S531- Seal Cushic OUT S0 and reaing S0 1182641 | 1153353
combinedwith a Toyota 145 208 | 213 | 218 222 | 227 | 232 | 247 162
Backrest Cushion
_ . -~ Regard height in Regard depth in
Distance in driving direction: | customer drawings customer drawings

Forward displacement between suspension lower part and i
backrest pivot point is 27.5mm (mean)
Valid for all MSG65 and MSG75 with S500 seat top

Author: Ramona Miiller, 26.11.2019 Seite 16/ 33
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e S700:
73.11.2013
e collection | Seatplate | Backrest pivot Eyepoint 2008/2 EG
Description drawing | to SIP point to SIP based to SIP

SIP29

Seat top S73.
Seat top S73.

wio Seat Depth / Seat Angle Adj.
wio OPS

176 mm

Seat top S72. wio Seat Depth / Seat Angle Adj. N
SIP1 Seattop 572, wio OPS 140 mm 139 mm « 21mm * 631mm
Seat top 572. wio Seat Depth / Seat Angle Adj. _
SIP2 |o .t op 572 with oPS 146 mm 139 mm 21mm 1 625mm
Seat top ST2. with Seat Depth [ Seat Angle Adj.
Seat top S73. with and wio Seat Depth [ Seat Angle Adj. 72. with ST/SN-— 38mm 1 634mm
Seat top 572. and 573. wio OPS
SIP3 - 166 mm 145 mm 73. wW/o STISN-— 25,4mm 1 634mm
Seat top 572. wio Seat Depth / Seat Angle Adj. 73. with ST/SN— 38mm 1 634mm
Seat top S72. wio OPS :
Cushion width from $72. - Cushion contour from 573, 1313630
Seat top ST2. with Seat Depth / Seat Angle Adj.
:al top S73. with and w{o Seat Depth / Seat Angle Adj. 72. with ST/SN-— 38mm 1 630mm
at top S72. and 573, with OPS
SIP4 : 170 mm 145 mm 73. w/o ST/SN— 25 4mm 1 630mm
Seat top 572. wio Seat Depth / Seat Angle Adj. 73. with ST/ISN-— 38mm 1 630mm
Seat top 572 with OPS )
Cushion width from 872, - Cushion contour from $73. 1313630
Seat top 574. wio Seat Depth / Seat Angle Adj. .
SIPS (5.att0p 574, wio oPS 160 mm 147 mm « 33mm 7 643mm
Seat top ST4. wio Seat Depth / Seat Angle Adj.
SIP6 Seat top S74. with OPS 164 mm 147 mm «— 33mm 1 639mm
Seat top S74. with Seat Depth / Seat Angle Adj.
SIP7 Seattop 574 wio OPS 170 mm 150 mm « 33mm 1 640mm
Seat top 574. with Seat Depth / Seat Angle Adj. _
SIP8 Seattop S74. with OPS 174 mm 150 mm 33mm 1 636mm
Seat top ST3. with and wio Seat Depth / Seat Angle Adj. 73. wio ST/SN-— 20,4mm 1 630mm
SIP28 |s_.: top 573, with OPS FABRIC 170 mm 150 mm 73. with STISN-— 33mm | 630mm
Seat top S73. with and wio Seat Depth ! Seat Angle Adj. 73.w/o ST/SN— 25 4mm 1 630mm
SIP4 |5t 10p 573 with OPS PVC 170 mm 145 mm 73. with STISN-— 38mm | 630mm
Seat top S73. with and wio Seat Depth ! Seat Angle Adj. 73. wio ST/SN.— 25 4mm 7 634mm
SIP3 (seattop 573, wio oPS PVC 166 mm 145 mm 73. with ST/SN-— 38mm 1 634mm

Author: Ramona Miiller, 26.11.2019
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Description collection | Seatplate | Backrest pivot Eyepoint 2008/2 EG
drawing to SIP point to SIP based to SIP
EVO - Cushion
(conventional upholstered with aktive LS | CLIMATE)
Sip [Fxim T o e e 90 mm | 164mm s G
SIP10 [ S o o winone T SeetAnale A 190 mm 164 mm < 36mm 1 638mm
EVO - special Cushion Same synthetic leather
{conventional upholstered with aktive LS / CLIMATE)
SIPt8 (2 71 £ S St 190mm | 11 mm s 45
EVO - special Cushion John Deere
(conventional upholstered with aktive LS /| CLIMATE)
= S74. EVO with Seat Depth / Seat Angle Ad). HHE:
SIP23 [ i oy cvowmnons e hd Salieten | 180 mm 164 mm 36mm + 655mm
5 $742 EVO with Seat Depth / Seat Angle Adj. JPHOLSTERE
SIP31 s::ﬁ sr4: E‘.-'O:::h oi'L::: el SeatAngie A4 Eiocusmion 206 mm 182 mm 16mm + 658mm
EVO - special Cushion
{conventional upholstered with mechanical LS [ wio CLIMATE)
SIP25 [ T C o wiope o e Anale Ak 180 mm 164 mm < 36mm 1 222mm
EVO - FACELIFT - Cushion
{conventional upholstered with aktive LS)
SIP2a (22 S71 £ i o oSt . 190mm | 180 mm z0mm G450
FACELIFT - Cushion
(conventional upholstered with aktive LS)
Seat top S74. FACELIFT with Seat Depth / Seat Angle Adj. .
SIP19 |5 .t top 574 FACELIFT with OPS 182 mm 170 mm « 30mm 1 2??7mm
S S74. FACELIFT with Seat Depth / Seat Angle Adj.
SIP21 5:::3 S74. FACELIFT :IL oggat sl BestAngE Ad 178 mm 170 mm « 30mm 1 222mm
FACELIFT — Cushion
(conventional upholstered with mchanical LS)
Seat top 574. FACELIFT with Seat Depth / Seat Angle Adj. .
SIP20 Seattop S74. FACELIFT with OPS 182 mm 177 mm 23mm 1 ?22?mm
Seat top 574. FACELIFT with Seat Depth / Seat Angle Adj. .
SIP22 |5 . top 574 FACELIFT wio OPS 178 mm 177 mm 23mm 1 722mm
Author: Ramona Miiller, 26.11.2019 Seite 18/ 33
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13.11.2019
Description collection | Seatplate |Backrest pivot Eyepoint 2008/2 EG
drawing to SIP point to SIP based to SIP
Cushion conventional Standard
(with active and mechanical LS, without LS)
Seat top S72. wio Seat Depth / Seat Angle Adj. wio Heating «— 30mm 7 654mm
SIP30 Seat top 572, with OPS 152 mm 153 mm with Heating «— 30mm 7 664mm
Seat top 572, with Seat Depth f Seat Angle Adj. wio Heating «— 38mm 1 628mm
SIP11 Seat top 572. wio OPS 178 mm 145 mm with Heating +— 38mm 7 638mm
Seat top 572, with Seat Depth f Seat Angle Adj. wio Heating «— 38mm 1 620mm
SIP12 Seattop 572, with OPS 186 mm 145 mm with Heating «+— 38mm | 630mm
Seat top 574. wio Seat Depth / Seat Angle Adj. wio Heating «— 36mm 7 626mm
SIP13 (< 2t top 574. wio OPS 178 mm 147 mm with Heating «— 36mm 1 638mm
Seat top 574. with Seat Depth f Seat Angle Adj. wio Heating «— 36mm 7 620mm
SIP14 Seat top 574. with OPS 186 mm 147 mm with Heating «— 36mm 7 630mm

Cushion conventional only for Komatsu

Seat top S72. with Seat Depth f Seat Angle Adj. wio Heating «+— 38mm 1 640mm
SIP17 (< ait top 572. wio OPS 166 mm 145 mm with Heating «— 38mm 1 650mm

Cushion conventional only for Caterpillar

Seat top 573, with Seat Depth f Seat Angle Adj.
SIP26 <.t top 573 with 0PS 167 mm 172 mm

Seat top 573, with Seat Depth f Seat Angle Adj.
Seat top ST3. with and wlo OPS

sSIP27 171 mm 173 mm

Special Cushion (SC foam backed, BC conventional upholstered)

SIP15 g::: EE g;g ::I: g‘;:g Depth / Seat Angle Adj. 170 mm 155 mm with Heating — 28mm 1 630mm

Seat top 572, with Seat Depth f Seat Angle Adj. . . )
SIP16 ;eattop ;?2_ with SPS = 146 mm 155 mm with Heating — 28mm 1 630mm

13.11.2019
Description collection | Seatplate | Backrest pivot Eyepoint 2008/2 EG
P drawing to SIP point to SIP based to SIP
Cushion conventional Standard
(with active and mechanical LS, without LS}
Seat top 5741 with Seat Depth / Seat Angle Adj.
SIP32 [ o1 op 5741 wio 0PS 172 mm 171 mm
Seat top 5741 with Seat Depth / Seat Angle Adj.
SIP33 [5zt op 5741 with 0PS 176 mm 171 mm
Seat top 5742 with Seat Depth / Seat Angle Adj.
SIP34 (5. 1op 5742 wio 0PS 172 mm 159 mm
Seat top 5742 with Seat Depth / Seat Angle Ad).
SIP35 (5 top 5742 with OPS 176 mm 159 mm
Seat top 5722 with Seat Depth / Seat Angle Adj.
SIP36 (5t op 5722 wio 0PS 177 mm 160 mm
Seat top 5722 with Seat Depth / Seat Angle Ad).
SIP37 [5eatop 5722 with 0PS 181 mm 160 mm
Author: Ramona Miller, 26.11.2019 Seite 19/ 33
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9 Hinweis zu Federungshéhen

9.1 Hohenangabe Federung MSG 97

Massangabens. unten

ﬂ L1 TN P ~ D
1 L

MaR = Fed.-UT bis Aufschraubflache Fed.-OT

e MSG 97 Federung (G/GL/A/AL/EL) 180 mm (FW50/50, HV 40/40)
e MSG 97 Federung (G/GL/A/AL/EL) 170 mm (FW50/50; HV 30/30)
e MSG 97 Federung (EL) 160mm (FW30/70; HV 40/40)
e MSG 97 Federung (EAC) 182mm (FW60/60; HV 40/40)

9.2 Hohenangabe Federung MSG 95

Massangabens. unten

J

MalR = Fed.-UT bis Aufschraubflache Fed.-OT

e MSG 95 Federung (G/GL/A/AL/EL) 178 mm (FW50/50, HV 40/40)

e MSG 95 Federung (G/GL/A/JAL/EL) 168 mm (FW50/50; HV 30/30)

e MSG 95 Federung (EL) 158mm (FW30/70; HV 40/40)

e MSG 95 Federung (EAC) 180mm (FW60/60: HV 40/40)
Author: Ramona Miller, 26.11.2019 Seite 20/ 33
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9.3 Hohenangabe Federung MSG 93

a o A Pl i

a
T
O O Y
Mal = Fed.-UT bis Aufschraubflache Fed.-OT: 150 mm
9.4 Hohenangabe Federung MSG 85 ,,H*
== i H D
C—=o C=o o =D =
3
;:1
@
=
]
&Q% ) © 0 = © ~=pe Q:U
| 1
Mal = Fed.-UT bis Aufschraubflache Fed.-OT
e MSG 85 Federung ohne HV 89 mm (FW35/35, HV --/--)
e MSG 85 Federung 119 mm (FW40/40; HV 30/30)
e MSG 85 Federung 129 mm (FW50/50; HV 30/30)
Author: Ramona Miller, 26.11.2019 Seite 21/ 33
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9.5 Hohenangabe Federung MSG 85 ,,H1“

. : . e @
C=0 | Ceo o0 o =" .
5
L@so o o ° bt i <
=D '='©°g;u

MaR = Fed.-UT bis Aufschraubflache Fed.-OT

e MSG 85 Federung mit H1 Oberteil 125 mm (FW40/40, HV 30/30)

e MSG 85 Federung mit H1 Oberteil 135 mm (FW50/50;
HV0/30/60/(80)
gez. HV30)

9.6 Hohenangabe Federung MSG 83

s eyl Ry Ry At

- m-}'(, }{—ﬂrr 1\1\—}'{‘\—.-'”: T B

]
w
©
il ~
=gl
“1 O O a4
Mal = Fed.-UT bis Aufschraubflache Fed.-OT: 136.5 mm
Author: Ramona Miller, 26.11.2019 Seite 22/ 33
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9.7 Hohenangabe Federung MSG 75

&E— 0
—@ Mﬁluuzy‘ﬁ
L i —

[k

WMassangabens. unten

e MSG 75 Federung 47.5 mm (Federweg ges. 60 mm)
e MSG 75 Federung 52.5 mm (Federweg ges. 70 mm)
e MSG 75 Federung 57.5 mm (Federweg ges. 80 mm)
e MSG 75 Federung 72.5 mm (Federweg ges. 110 mm)

9.8 Hohenangabe Federung MSG 65

S NS
q\ = fF‘ A=&—mﬁn{&
1
e MSG 65 Federung 33.5 mm (Federweg ges. 60 mm)
e MSG 65 Federung 38.5 mm (Federweg ges. 70 mm)
e MSG 65 Federung 43.5 mm (Federweg ges. 80 mm)
Author: Ramona Miiller, 26.11.2019 Seite 23 /33
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9.9 Hohenangabe Federung MSG 285
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R T o' |
—= o |
2
s
E ._or ]
e MSG 285 mit HV 60/ FW 100 170 mm
e MSG 285 mit HV 80/ FW 100 180 mm
Author: Ramona Miller, 26.11.2019 Seite 24/ 33
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10 Positionierung Fed.-UT MSG 65/ 75

Gultig fur alle MSG 65 und MSG 75 mit S500 und S700!

Abstand in Fahrtrichtung:
Der Abstand zwischen dem Ruckendrehpunkt und der letzten &uf3eren Bohrung des
Federungsunterteils muss bei S500 27.5 mm und bei S700 66 mm betragen.

Author: Ramona Miiller, 26.11.2019 Seite 25/ 33
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- Vorderansicht

- Seitenansicht in Fahrtrichtung

- alle Angaben nur in ENGLISCH

Schriftgroefie

Ansicht, Einzelheit, Schnitt,
Positionsnummer, Massstab

7

Sachnummer in Zeichnung

5

Eintragung in Tabelle

Form- und Lagetoleranz
Hinweis/Bemerkung
Masseintrag/-toleranz
Oberflaechenangabe
Textangaben

Indezes

(Alle Texte in Grossbuchstaben)

- Text ,Massgebend ist der deutsche Text/...“ entfernen!
- Gewicht immer in Tabelle einfligen

- Hinweis zu Prufplaketten angeben

Author: Ramona Miller, 26.11.2019

Seite 26 / 33

T_015_009_Erstellen_von_DMU_Modellen_und_Angebotszeichnungen.docx

Version: 003 - 26.11.2019



N7

GRAMMER

Allgem. Datenblatt fuer TP&H‘OI" (Baumaschine- | Stapler und Turf Sitze
ooN

CEMERAL SPICIFICATIONS FOR TRACTOR ETRUCTION EGUIPMENT-, FORKLIFTE AMD TUBF SEATS

Oberflacche Lung fsunrace TREATUENT:
GN O0E-1 RAL D005 (schwarz)sac)
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L
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=]
&)
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12 Erstellung einer AZ fur CNH
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13 Erstellung einer AZ: SmarTeam

# ENOVIA SmarTeam
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CATIA Drawing {3

Part Number
PDM Revision
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In die Benennung wird der Sitztyp
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eingefugt!

Title GR

Title EN
Additional GR
Additional EN
Semifinished Part
Material
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Modification Text
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Kein Gewicht eintragen! _
Measured Weight

olume
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Specifications 1

Specifications 2
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Text geaendertTEXT CHANGED
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0

CaTlaws

Specifications 3

In Angebotszeichnungen muss in der
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14 Ansichtserstellung: Lochbild

1. Schritt:
Mit der Funktion Projizierte Ansicht eine Ansicht von unten erstellen.
EH
[ .
2. Schritt:
(wNeTe 0O O 0 000 00

Alle nicht bendtigten Linien [dschen.

Catalog BrowserW:\Work\Zeichnungskatalog.catalog . »

Current: AZ-C Lochbilder/OFFER DRAWINGS HOLE PATTERM

WITH NUT

MName

1 AZ-C01  Lochbild/HOLE PATTERN M5GS7 Standard

2 AZ-C02  Lochbild M5G65/HOLE PATTERM MSG65

3  AZ-CD2 E HOLE PATTERN M5G65

4 AZ-C03  Lochbild mit Mutter M5G93/ HOLE PATTERN WITH NUT

5 AZ-C04  Lochbild/HOLE PATTERN M5G35 Standard '

2. 325 :
3 = 238 , l
3. Schritt: Eﬁi‘&,« PR
Die Bemal3ung fur das Lochbild ¢ zg;o l

aus dem Zeichnungskatalog laden, 307
und direkt Gber das Lochbild positionieren.

O 00 0o 0 0000 00
16
L2e 325
3| e 238 -
X o0
TR 2o © ©0--0© 0O
28] e ‘
o 265
280
307 3
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15 Ansichtserstellung: Kabel

Jeweils eine Ansicht vom
Federungsunterteil und dem Kabel
aus der daftir vorgesehenen Szene
erstellen und den Mal3stab auf 1:2
andern.

Mit der Funktion Detailansicht

das Federungsunterteil zuschneiden.

Nach dem Auswahlen der
Bedingung Superpose die
Ansicht des Federungsunterteils
anklicken.

23,094 mﬁ! A:|0,000 deg m'
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Die Uberstehenden Linien des Kabelbaums nach dem Einfligen einer Unterbrechung
l6schen.

EﬂL

16 Checkliste fur DMU - Modelle

freigegebene Teile verwendet

richtigen SIP verwendet

Federungshdhe berilicksichtigt

Einzelteile (z.B. Verstellschiene, Armlehnen) verwendet
Szenen fir die Kabeldarstellung auf der Zeichnung erstellt
Komponenten fixiert

Author: Ramona Miller, 26.11.2019 Seite 32/ 33
T_015_009_Erstellen_von_DMU_Modellen_und_Angebotszeichnungen.docx
Version: 003 - 26.11.2019



N7

GRAMMER

17 Mitgeltende Unterlagen

18  Anderungen

08/2019
Ubernahme aus Grammer Intranet

10/2019
Kapitel 9, Neu Punkt 9.9

11/2019
SIP-Tabelle fir S700 aktualisiert
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